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1 Einführung

1.1 Problemstellung

Neben der von der Bundesregierung proklamierten Energiewende rücken recyclinggerechte und
ressourceneffiziente Bauweisen immer stärker in den Fokus. Rohstoffverbräuche und zunehmen-
de Rohstoffvielfalt, steigende Rohstoffpreise auf der einen Seite und die jährlich erzeugten exorbi-
tanten Mengen an Bauabfällen bei sinkenden Deponiekapazitäten und einschränkenden Verwer-
tungsmöglichkeiten (Mantelverordnung), erfordern nachhaltige Lösungen.

Die derzeitige gesellschaftliche Entwicklung erfordert die Bereitstellung von schnell zu errichten-
den und umsetzbaren Unterkünften bzw. Wohngebäuden. Deutschland steht vor der riesigen Her-
ausforderung, Defizite an bezahlbarem Wohnraum zu kompensieren. Die dafür notwendigen Pla-
nungs- und Bauprozesse lassen sich mit Rückgriff auf das Prinzip der Modularität erheblich be-
schleunigen.

Beide Aspekte waren Gegenstand des abgeschlossenen Forschungsvorhabens. Der Beitrag zur
innovativen Entwicklung auf diesen Gebieten besteht in der erstmaligen Anwendung des modula-
ren massiven Bauens mit RC- Baustoffen.

Das modulare demontable Bauen unter Verwendung von RC-Betonmodulen trägt dem kreislaufge-
rechten Bauen Rechnung, vereint eine Vielzahl von Umweltvorteilen wie die entwickelten RC-
Wohneinheiten als Bauteildepot zu nutzen, wodurch die Wettbewerbsfähigkeit der deutschen
Bauwirtschaft steigt.

Die zentrale Herausforderung einer nachhaltigen Gesellschaft im 21. Jahrhundert ist bzw. besteht
in der Verringerung des Verbrauchs an natürlichen Rohstoffen und Materialien. Das KrW-Gesetz
vom 24.02.2012, die Deutsche Rohstoffstrategie 2010 und das flankierende Programm „Pro-
gRess“ vom 29.02.2012 sind Motor für den schonenden und zudem effizienten Umgang mit na-
türlichen Ressourcen. Die Bundesregierung hat sich – entsprechend der EU-Vorgaben - das Ziel
gesetzt, bis zum Jahr 2020 Recyclingquoten von 70 % für Bau- und Abbruchabfälle zu realisieren,
die Rohstoffeffizienz gegenüber dem Jahr 2008 um 20 % zu erhöhen und die ressourceneffizien-
teste Volkswirtschaft der Welt zu werden.

Vor allem der Wirtschaftsbereich Bau birgt – auf Grund der großen Massenströme – ein riesiges
Ressourcenschonungspotenzial in sich. In Deutschland gehen über 60 % aller Abfallmaterialien,
ca. 50 % der nichtbiologischen Rohstoffe sowie über 40 % des Primärenergiebedarfes auf die
Herstellung, Nutzung und Entsorgung von Bauwerken zurück [3]. In der Vergangenheit lag der
Fokus auf den ungenutzten Potenzialen des Gebäudesektors hinsichtlich des Energieverbrauchs,
meist beschränkt auf die Nutzungsphase der Gebäude. Durch zahlreiche Instrumente wurde und
wird vom Staat die energetische Gebäudeoptimierung und -sanierung gefördert. Aber Energieeffi-
zienz ist nur eine Säule der Nachhaltigkeit. Erst nach und nach rückt die Ressourcenschonung, das
heißt die Analyse von Stoffströmen über den gesamten Lebenszyklus, immer mehr in den Brenn-
punkt der Bemühen um das Bauen in der Zukunft.


