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1. Vorbem erkungen

Die Zielsetzung des Forschungsvorhabens "Stabilitat im  

Stahlbau IV" besteht in der abschlieBenden Bearbeitung 

der Entwiirfe zum  Gelbdruck der DIN 18800 Teil 3 und Teil 4 

sowie der Bearbeitung der Einspriiche des bereits erschie- 

nenen Gelbdrucks der DIN 18800 Teil 2 und der sich daraus 

ergebenden Erarbeitung der endgiiltigen Norm vorlage.

Aufgrund der sehr um fangreichen Einspriiche zu Teil 2 

der DIN 18800 wurde die W eiterbearbeitung der Teile 3 

und 4 zunachst zugunsten einer ziigigen Behandlung der 

Einspriiche zuriickgestellt.

Dabei stellte sich heraus, daB aufgrund der eingegangenen 

Einspriiche und neuerer Erkenntnisse ganze Abschnitte und 

einzelne Regeln zu ersetzen bzw. ganz zu streichen waren. 

Teilweise m uBten auch infolge des nachtraglichen Einbaus 

des Ersatzstabverfahrens neue Regelungen gefunden und bei 

der Uberarbeitung des Gelbdrucks m it beriicksichtigt werden.

Die Bearbeitung der sehr zahlreich eingegangenen Einspriiche 

zum  Gelbdruck von DIN 18800 Teil 2 erforderte zeitweise 

einen zusatzlichen M itarbeiter, um eine kontinuierliche 

Sichtung, Ausarbeitung und Auswertung zu gewahrleisten.

Die Darstellung dieser Arbeiten erfolgte in Form  von 

Arbeitspapieren.

Bei der Beriicksichtigung dieser Einspriiche sowie des inzwi- 

schen vorliegenden Eurocode-Entwurfs und deren Um setzung 

in einen neuen Gelbdruckentwurf stellte sich zudem  heraus, 

daB eine textliche uberarbeitung bei gleichzeitiger Um sor- 

tierung einzelner Teile des Entwurfs zur Verm eidung von 

M iBverstandnissen und zur Schaffung einer besseren ubersicht- 

lichkeit notwendig wurde. Zu diesem  Zweck wurde eine Arbeits- 

gruppe zur redaktionellen Uberarbeitung eingesetzt.
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2 . Durchgef iihrte Arbeiten

Zunachst wurde zu Beginn des Forschungsvorhabens noch der 

Gelbdruckentwurf der DIN 18800 Teil 3 bearbeitet.

Dabei gait es, zwei zusatzliche Entwiirfe auf ihre Durch- 

fiihrbarkeit und Auswirkungen auf den vorgeschlagenen Ent- 

wurf zu iiberpriif en. Diese Beratungen wurden jedoch dann 

vertagt, um  eine ziigigere Bearbeitung der Einspriiche zu 

DIN 18800 Teil 2 zu erm oglichen.

Die insgesam t ca. 50 Einspriiche m it zusam m en m ehr als 200 

einzelnen Stellungnahm en zu den entsprechenden Teilen 

der Norm  wurden auf ihre Richtigkeit und Aussagekraft hin 

iiberpriift. Dabei waren sowohl konkrete Vorschlage als auch 

subjektive M einungen einzelner Einsprecher zu bewerten und 

ggf. fur einen zu erstellenden neuen Entwurf zu beriicksichti- 

gen.

Im  kleinen Arbeitskreis wurde jeder Einspruch gesichtet 

und auf seine Anwendbarkeit fur den neuen Entwurf hin un- 

tersucht. Dabei wurden in 3 Sitzungen in Karlsruhe und 

Darm stadt entsprechende Arbeitspapiere erstellt, die eine 

Bearbeitung der Einspriiche im  ArbeitsausschuB erm oglichten. 

Die Arbeitspapiere dienten dabei als Diskussionsgrundlage.

Als Ergebnis dieser Arbeiten und auch aufgrund eines sehr 

um fangreichen kom pletten Gegenentwurfs zu DIN 18800 Teil 2 

wurde beschlossen, den bereits bestehenden Gelbdruck nochm als 

insgesam t zu iiberarbeiten. Dabei sollten sowohl die Einspriiche 

als auch neue Regelungen und Erkenntnisse anderer Forschungs- 

vorhaben /1,2/ im  Rahm en einer Um sortierung und textlichen 

Neufassung beriicksichtigt werden.

Neben der textlichen Uberarbeitung m uBten m ehrere Kapitel 

und Unterabschnitte gestrichen, erganzt oder erneuert werden. 

Durch eine geanderte Gliederung und durch Aufnahm e neuer 

Regelungen konnte das Kapitel 3.2.1 des Gelbdrucks entfalien.
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Kapitel 7 des Entwurfs wurae als entsprechender Unterab- 

schnitt zu Kapitel 2 hinzugefiigt. Neubearbeitet warden die 

Kapitel 3 und 5. Dabei gestaltete sich die Behandlung des 

Ersatzstabverfahrens /3/ sowie dessen Einarbeitung in die 

entsprechenden Kapitel des Neuentwurfs als ausgesprochen 

schwierig.

Zur Darstellung der redaktionellen Arbeiten wurden Arbeits- 

papiere erstellt, die bei der Diskussion innerhalb des 

Arbeitsausschusses fortgeschrieben und erganzt wurden. 

AuBerdem  wurden Vorschlage und Stellungnahm en, die sich 

auBerhalb des Arbeitsausschusses ergaben, m it beriicksichtigt.

Fiir das iiberarbeitete Kapitel 5 des Norm entwurfs wurde eine 

vergleichende Untersuchung zwischen Abschnitt 5.3.1.1 

"Vereinfachte Berechnung nach Elastizitatstheorie II. Ordnung" 

einerseits und Abschnitt 5.3.1.3 "Vereinfachte Berechnung 

nach dem  Ersatzstabverfahren" andererseits durchgefiihrt 

(Anlage 3). Die Ergebnisse dieser Arbeit und die Bewertung 

beider Verfahren werden im  folgenden ausfiihrlich dargestellt.
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3. Vergleichende Untersuchung fiber "Vereinfachte Berechnung

nach Elastizitatstheorie II. Ordnung" und "Vereinfachte

Berechnung nach dem  Ersatzstabverfahren" (Anlage 3)

3.1 Einleitung

Der Entwurf der Norm  DIN 18800 Teil 2: "Stabilitatsfalle" 

sieht im  Abschnitt 5.3.1 fur die Berechnung von verschieblichen 

ebenen Rahm en zwei Naherungsverfahren vor, die innerhalb 

bestim m ter Grenzen angewendet werden diirfen:

1. "Vereinfachte Berechnung nach der Elastizitatstheorie

II. Ordnung"

2. "Vereinfachte Berechnung nach dem  Ersatzstabverfahren"

Beide Verfahren sollen dem  Anwender der Norm  die M oglichkeit 

geben, ohne aufwendige Berechnung,auf der sicheren Seite lie- 

gend die Tragsicherheit von verschieblichen Stockwerksrahm en 

nachzuweisen.

Das Ersatzstabverfahren wurde bei der Beratung der Norm  be- 

ziiglich der Genauigkeit und Anwendbarkeit angezweifelt. Dies 

ist vor allem  darin begriindet, da8 die realen SchnittgroBen 

eines System s durch das Ersatzstabverfahren nicht erfaBt 

werden, sondern nur Schnittgr5Ben in einem  gedachten "Ersatz- 

querschnitt". Das Ersatzstabverfahren wurde von einzelnen 

AusschuBm itgliedern auch als uberfliissig betrachtet, da 

bereits ein vereinfachendes Naherungsverfahren durch die 

"vereinfachte Berechnung nach Theorie II. Ordnung" vorgegeben 

sei.

Dieser Beitrag soil die beiden Verfahren beziiglich ihres 

Aufwandes, der Verstandlichkeit und der Sicherheit betrachten 

urn als zusatzliche Diskussionsgrundlage dienen zu 

konnen.
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3.2 Betrachtung zu Um fang und Aufwendigkeit der Verfahren

3.2.1 Vereinfachte Berechnung nach Theorie II. Ordnung

Dieses Verfahren ist ein Iterationsverfahren, das nach wenigen 

Iterationsschritten geniigend genaue, auf der sicheren Seite 

liegende Ergebnisse liefert. Zunachst sind fur das Tragwerk 

Ersatzim perfektionen zu erm itteln, die wie bei der "genauen" 

Berechnung nach Theorie II. Ordnung angesetzt werden m iissen.

M it den auBeren Lasten und den Ersatzim perfektionen wird 

eine Berechnung der Tragwerksverform ung nach Theorie I.

Ordnung durchgefiihrt. Aus diesen Verform ungen werden zusatz- 

liche Abtriebskrafte erm ittelt, die m it dem  Faktor 1,2 m ulti- 

pliziert werden. Zusam m en m it diesen 1,2-fachen Abtriebskraften 

werden weitere Berechnungen nach Theorie I. Ordnung durchge- 

fiihrt, bis kein wesentlicher Verform ungszuwachs m ehr auftritt. 

Der Faktor 1,2 soli dabei auf der sicheren Seite liegend den 

EinfluB der Kriim m ung der gedriickten Stabe beriicksichtigen.

Durch eine gute Vorschatzung der endgultigen Verform ungen und 

deren Beriicksichtigung im  1. Iterationsschritt ist es m oglich, 

m it nur zwei Iterationsschritten die endgultigen SchnittgroBen 

zu berechnen.

Das Verfahren hat den Vorteil, daB einm al aufgestellte allge- 

m eine Gleichungen fiir die Schnittkrafte nach Theorie I. Ordnung 

im  zweiten Iterationsschritt verwendet werden konnen. Dies ist 

vor allem  bei Verwendung von Kleinrechnern von Bedeutung.

In den Fallen, in denen die Zahl nr fiir alle Stockwerke  ̂4 

ist (Definition siehe DIN 18800 -2- 5.3.1 .1 ), geniigt ein 

Iterationsschritt, wenn die Stockwerksquerkraft nach folgen- 

der Form el angesetzt wird:

1 • (Q H + ip -V ) 
r Yo r (29)Qr = 11

nr
Erlauterungen hierzu siehe DIN 18800 - 2.
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Die Berechnung nach Form el (28) des Entwurfs ist dem nach nur 

fur kleinere Stockwerkssteifigkeiten als ri = 4 erforderlich.

Zusatzlich zur Schnittkrafterm ittlung ist die Anwendbarkeit 

des Verfahrens durch Erm ittlung der Stabkennzahlen e 
aller Stiele zu uberpriifen.

 ̂1,6

Das Verfahren kom m t ohne sonstige Vorberechnungen (z.B. 

der Knicklange) aus, die bereits vorhandene Losungen ahnlicher 

System e voraussetzen und von vorhandener Literatur abhangig 

sind. Dies kann fur den Anwender sowohl beim  Aufstellen als auch 

beim  Priifen einer Berechnung von Vorteil sein.

3.2.2 Vereinfachte Berechnung nach dem  Ersatzstabverfahren

Fur die Anwendung dieses Verfahrens sind in /A/ keine Grenzen 

auBer der Stabschlankheit A  ̂3 angegeben. Diese Grenze wird 

jedoch nicht ausdriicklich erwahnt, sondern ist nur durch die 

Angabe der Abm inderungsfaktoren k fur W erte von A  ̂3 vor- 

gegeben.

Zusatzlich zu den auBeren Lasten sind fur an die aussteifen- 

den System e angeschlossene Pendelstabe Ersatzim perfektionen 

zu erm itteln (DIN 18800 - 2, Bild 14). Die Im perfektionen 

der Rahm enstabe sind im  Ersatzstabnachweis bereits enthalten.

M it den auBeren Lasten und den Ersatzim perfektionen wird eine 

Berechnung der SchnittgroBen nach Theorie I. Ordnung durchge- 

fiihrt. Fur den Ersatzstab ist sodann die Knicklange s-̂ . zu er

m itteln, urn die Langskraft Nj,̂ unter der kleinsten Verzwei- 

gungslast bestim m en zu konnen.

Hierfiir stehen in der Literatur zahlreiche allgem eine Losungen 

zur Verfiigung, die in den haufigsten Fallen angewandt werden 

konnen. In m anchen Fallen kann die Knicklange auch einfach 

geschatzt werden.
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M it der bekannten Knicklange konnen die Nachweise fur den 

Ersatzstab unter Anwendung der europaischen Knickspannungs- 

linien gefiihrt werden.

Fur langskraftfreie Stabe und Stabe m it nur geringer Langs- 

kraft ist ein Nachweis m oglich, bei dem zusatzlich zu den Bie- 

gem om enten das 1,4-fache Verhaltnis zwischen vorhandener Langs

kraf t zur Verzweigungslast des angrenzenden, langskraftbean- 

spruchten Tragwerkteils beriicksichtigt wird (DIN 18800 -2- 

Form el 3o) . Fiir die Beriicksichtigung der Schnittkraft-Inter- 

aktion Biegem om ent-Querkraft ist keine Nachweisform el vorge- 

sehen.

3.2.3 W ertung beider Verfahren

Fiir beide Verfahren ist in der Regel zunachst die Erm ittlung 

der Ersatzim perfektionen erforderlich. Dies kann beim  Ersatz- 

stabverfahren nur in Ausnahm efalien entfalien, in denen die 

aussteifenden System e nicht zur Aussteifung weiterer Tragwerks- 

teile herangezogen werden.

Beide Verfahren erfordern fiir das Gesam tsystem  zunachst eine 

SchnittgroBenerm ittlung nach Theorie I. Ordnung. Diese wird fiir 

die vereinfachte Berechnung nach Theorie II. Ordnung zweck- 

m aBigerweise m it Einheitslasten, zum indest fiir Horizontal- und 

Vertikalkrafte getrennt durchgefiihrt. Die vereinfachte Berech

nung nach Theorie II. Ordnung erfordert zunachst zusatzlich 

eine Verform ungsberechnung, die in der Regel zusam m en m it 

der SchnittgroBenbestim m ung durchgefiihrt wird und deshalb 

nur wenig Arbeitsaufwand verursacht. Aus den Verform ungen 

werden Abtriebskrafte erm ittelt, die in der Regel analog zu 

den Im perfektionsannahm en behandelt werden. Die weiteren Itera- 

tionsschritte nach Theorie I. Ordnung sind nur ein geringer 

zusatzlicher Aufwand, wenn aus dem  ersten Iterationsschritt 

schon die Losung fiir Einheitslasten vorliegt.

Beim  Ersatzstabverfahren ist zusatzlich zur SchnittgroBen- 

berechnung auch die Erm ittlung der kleinsten Verzweigungslast 

des Gesam tsystem s erforderlich.
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Fur einfache System e, fiir die bereits bekannte Losungen 

fiir die Verzweigungslast existieren, ist das in der Regel 

m it der Auswertung von 2-3 Form eln m oglich. In diesen Fallen 

kann das Ersatzstabverfahren geringfugige Vorteile gegeniiber 

der vereinfachten Berechnung nach Theorie II. Ordnung haben.

Als wesentlicher Nachteil des Ersatzstabverfahrens m uB angesehen 

werden, daB die realen SchnittgroBen auch nicht angenahert 

erm ittelt werden. Es wird so ein vollig falsches Bild von der 

Tragwirkung erzeugt, das bei der Dim ensionierung und Konstruk- 

tion zu falschen Entscheidungen fiihren kann.

Aus dem  gleichen Grund ist es zudem  erforderlich, daB alle 

Stabe m it ihren vollplastischen SchnittgroBen angeschlossen 

werden. Diese Forderung kann im  iibrigen nicht im m er eingehalten 

werden, nam lich dann nicht, wenn zwei Bauteile m it unterschied- 

lichen plastischen Querschnittswerten verbunden werden (z.B. 

"schwacher" Stiel und "starker" Riegel einer Rahm enecke).

Dann konnen im  Prinzip nur die vollplastischen SchnittgroBen 

des "schwacheren" Bauteils angeschlossen werden, da dieser 

die vollplastischen SchnittgroBen des "starkeren" Bauteils 

nicht aufnehm en kann.

3.3 Zur Verstandlichkeit der Verfahrensbeschreibung in der Norm

3.3.1 Vereinfachte Berechnung nach der Elastizitatstheorie

II. Ordnung

Die Anwendung des Verfahrens wird eingeschrankt auf Tragwerke, 

bei denen in alien Stielen e ^ 1,6 ist. Die Definition der 

Stabkennzahl e wird im  Abschnitt 1.2.1 der Norm  m it

1£

gegeben, worin 1 die Lange des Stabes (System lange) ist. Die 

Festlegung der Stabkennzahl als Anwendungsgrenze des Berech- 

nungsverfahrens ist unverstandlich, da zwischen der Traglast
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und der Stablange ein nichtlinearer Zusam m enhang besteht, 

was durch diese Bestiiranung der Norm  nicht geniigend zum  Aus- 

druck gebracht wird.

Fiir die Erm ittlung der Zahl T] . sollten in Abschnitt 5.3.1.1 

eindeutigere Festlegungen fiir die Behandlung von einseitig 

gelenkig angeschlossenen Riegeln bzw. Stielen von m ehrfeldri- 

gen und m ehrgeschossigen Rahm en getroffen werden, eventuell 

durch Beispiele im  Beiblatt.

Die zur Zeit vorgesehenen Definitionen sind nicht auf alle 

System e anwendbar.

In Gleichung (27) sollte die "Querkraft im  Stockwerk r aus
HauBeren Horizontallasten" wie in Gleichung (28) m it Qr be- 

zeichnet werden, da in beiden Fallen die gleiche Kraft ge- 

m eint ist.

3.3.2 Vereinfachte Berechnung nach dem  Ersatzstabverfahren

Fiir die Anwendbarkeit dieses Verfahrens wird keine Grenze 

angegeben. Hierdurch bleibt ungeklart, ob das Verfahren in 

Verbindung m it Abschnitt 3.2.2 der Norm vorlage auch auf 

System e angewendet werden kann, deren Stabe Knicklangen be- 

sitzen, die groBer als die doppelte Stablange sind. Dies ist 

in Abschnitt 3.2.1 fiir einseitig eingespannte Stabe ausdriick- 

lich ausgeschlossen. Andererseits liefert das Ersatzstabver- 

fahren in Verbindung m it Abschnitt 3.2.2 auch bei System en 

m it Knicklangen der Stabe S-̂ >21 auf der sicheren Seite 

liegende Ergebnisse (siehe Abschnitt 4).

In Bild 14 der Norm vorlage sollten fiir die Erm ittlung der 

Ersatzbelastung nicht die auBeren Lasten a *̂P sondern die 

Langskrafte N  ̂= a -̂P dargestellt werden (z.B. als Auflager- 

reaktion), da dann auch die Behandlung von Lasten, die 

nicht unm ittelbar iiber den Pendelstabstielen angreifen, 

eindeutig definiert ist.



1 0

liber anerkannte Verfahren zur Erm ittlung der kleinsten Ver- 

zweigungslast ist in der Norm  kein Hinweis zu finden. Dies 

kann vor allem  bei spateren Anwendern, die nicht m ehr m it der 

DIN 4114 und ihren Regelungen vertraut sind, trotz vorlie- 

gender Literatur zu Schwierigkeiten flihren.

3.4 Param eterstudie zur tiberprufung der Verfahren

Um die Genauigkeit und die Anwendungsgrenzen der beiden Naherungs- 

verfahren zu uberpriifen, wurde eine Param eterstudie an einem  

einfachen Tragsystem  (Einhiiftiger Rahm en m it Pendelstiel) 

durchgefiihrt (siehe Diagram m ) .

Folgende Param eter wurden variiert:

1. Dim ensionen des Riegels: IPE 300,IPE 450 und IPE 600

2. Hohe des Rahm ens: h = 4,00 m und h = 8,00 m

3. Verhaltnis zwischen Vertikallast P und planm aBiger 

Horizontallast H: H/P = 0,1 und H/P = 0,01

Zu jedem  einzelnen System  wurden die Lasten erm ittelt, bei de- 

nen die Nachweise nach den beiden Naherungsverfahren gerade 

noch erfiillt sind, und m it diesen W erten die Nachweise gefuhrt.

Das System  wurde absichtlich m it einer hohen, in der Praxis 

m eistens vorhanaenen Riegelquerkraft untersucht, um  vor allem  

die Gleichung (3o) der Norm vorlage zu uberpriifen. In dieser 

Gleichung wird der EinfluB der Theorie II. Ordnung auf die 

Tragfahigkeit von langskraftfreien Tragwerksteilen beriick- 

sichtigt.

Die Ergebnisse der Naherungsverfahren wurden an den Ergebnissen 

der "genauen" Elastizitatstheorie II. Ordnung gem essen. Hierzu 

wurden jeweils die bei den Nachweisen erreichten W erte m it- 

einander verglichen.
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3.4.1 Vereinfachte Berechnung nach Elastizitatstheorie

II. Ordnung

Die Ergebnisse nach diesem  Verfahren lagen gegeniiber der 

genauen Elastizitatstheorie II. Ordnung grundsatzlich auf 

der sicheren Seite. Es zeigte sich eine eindeutige Abhangig- 

keit von der Zahl nr, die als M aB fur die lastbezogene Stock- 

werkssteifigkeit dient (Diagram m 1).

Fiir n > 2,4 sind die Abweichungen gegeniiber der"genauen" 

Theorie II. Ordnung kleiner als 4% . Fiir g < 1,5 liegen die 

Ergebnisse zwischen 25%  und 50% auf der sicheren, also unwirt- 

schaftlichen Seite. Dies liegt vor allem  daran, daB durch den 

Faktor 1,2, m it dem  die Durchbiegung der aussteifenden Stiele 

gegeniiber der Stabsehne beriicksichtigt werden soil, auch die 

Langskrafte der Pendelstiele erhoht werden, die jedoch an der 

Durchbiegung der aussteifenden Stiele keine Arbeit leisten.

Der EinfluB der Theorie II. Ordnung ist bei gleichbleibenden 

Stielen um so groBer, je tragfahiger der Riegel wird, da die 

Tragfahigkeit des Gesam tsystem s gr5Ber wird und der Stiel 

eine hohere Last erhalt. Daher waren die Abweichungen zwischen 

dem  Naherungsverfahren und der "genauen" Berechnung um so gro

Ber, je steifer der Riegel gewahlt wurde.

Fiir die langeren Stiele wurden ebenfalls groBere Abweichungen 

zwischen dem  Naherungsverfahren und dem "genauen" Verfahren 

festgestellt als fiir die jeweils kiirzeren Stiele. Auch hier 

ist der groBere EinfluB der Theorie II. Ordnung ausschlagge- 

bend.

Ebenso ist der EinfluB der Theorie II. Ordnung um so groBer, 

je kleiner die planm aBigen Querlasten sind. Deshalb werden 

in der Regel die Abweichungen zwischen der Naherungstheorie 

und der "genauen" Theorie fiir die jeweils kleinere planm aBige 

Querlast groBer.
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3.4.2 Vereinfachte Berechnung nach dem  Ersatzstabverfahren

Die Ergebnisse nach dem  Ersatzstabverfahren lagen grundsatzlich 

gegeniiber der "genauen" Theorie II. Ordnung auf der sicheren 

Seite. (Diagram m  2). Die Abweichungen waren jedoch sehr groB. 

Sie lagen zwischen 4% und uber 200% . Eine Abhangigkeit von 

der Zahl g ist ebenfalls vorhanden, die Streuung ist jedoch 

wesentlich groBer als beim  vereinfachten Berechnungsver- 

fahren nach Theorie II. Ordnung (Diagram m  1).

3 noch ca. 20% .Die Abweichungen betragen auch bei Zahlen nr “

Dies gilt vor allem  fur die Rahm en m it kurzem  Stiel (= EinfluB

Theorie II. Ordnung gering). Bei den Rahm en m it langerem  

Stiel treten groBere Abweichungen erst bei Zahlen g  ̂2 auf.

W ie bei den Ergebnissen aus der vereinfachten Berechnung nach 

Theorie II. Ordnung sind die Abweichungen bei kleinen Quer- 

lasten und tragfahigeren Riegeln groBer als bei hoheren Quer- 

lasten und schwacheren Riegeln.

Die hohen Abweichungen sind vor allem  durch die Anwendung 

von Gleichung (3 0) der Norm vorlage begriindet, die fur langs- 

kraftfreie Stabe gilt und im  Nachweis das 1,4-fache Verhaltnis 

von vorhandener Langskraft zur idealen Knicklast der angrenzen- 

den Stabteile beriicksichtigt.

3.5 Zusam m enfassung

Die beiden im  Entwurf zur DIN 18800 Teil 2 vorgesehenen Naherungs- 

verfahren fur die Berechnung von verschieblichen Rahm en wurden 

anhand einer Beispielberechnung hinsichtlich ihrer Aufwendig- 

keit und ihrer Verstandlichkeit sowie anhand einer Param eter- 

studie hinsichtlich ihrer Zuverlassigkeit untersucht.

In Bezug auf ihre Aufwendigkeit sind beide Verfahren dann gleich 

zu bewerten, wenn fur das Ersatzstabverfahren Grundlosungen 

des System s zur Erm ittlung der kleinsten Verzweigungslast be- 

kannt sind. W enn diese Losungen nicht bekannt sind, fiihrt 

die vereinfachte Berechnung nach Theorie II. Ordnung schneller 

zum Ziel.
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In Bezug auf die Verstandlichkeit wurde festgestellt, da6 

die Regelungen beider Abschnitte nicht in alien Punkten ein- 

deutig form uliert sind und AnlaB zu M iBverstandnissen geben 

konnen. Hier sind einige Anderungen und Erganzungen zu 

em pfehlen.

Zur Zuverlassigkeit der Verfahren wird festgestellt, daB beide 

Verfahren grundsatzlich auf der sicheren Seite liegen.

Es sollte klar zum  Ausdruck gebracht werden, daB die Ergebnisse 

fur kleine Zahlen n weit auf der sicheren (unwirtschaft- 

lichen) Seite liegen konnen und daB beim  Ersatzstabverfahren 

die erm ittelten SchnittgroBen von den realen SchnittgroBen 

z.T. erheblich abweichen.
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4. Kurzfassung

Zum  SchluBbericht des Forschungsvorhabens:

"AbschlieBende Auswertung nationaler und internationaler 

Forschungsergebnisse auf dem  Gebiet der Stabilitat im  

Stahlbau und darauf aufbauende Ausarbeitung von Bem essungs- 

vorschlagen fur die Norm en DIN 18800 Teil 2, Teil 3 und 

Teil 4".

Kurztitel: Stabilitat im  Stahlbau, Teil IV

Forschungsleiter: Prof. Dr.-Ing. Otto Jungbluth

Sachbearbeiter: Dipl.-Ing. U. Fritzsche u.a.

Durchgefiihrte Arbeiten

Im  Rahm en des Forschungsvorhabens wurden folgende Arbeiten 

durchgef iihrt:

- Vorbereitung und Teilnahm e an den Sitzungen des 

NABau-Arbeitsausschusses "Stabilitat im  Stahlbau"

- Bearbeitung der Einspriiche zum  Gelbdruck von 

DIN 18800 Teil 2

- Vorbereitung und Teilnahm e an Sitzungen im  

kleinen Kreis in Karlsruhe und Darm stadt

- Erstellung der Arbeitspapiere fiir alle Sitzungen

- redaktionelle Uberarbeitung des gesam ten Gelbdrucks von 

DIN 18800 Teil 2

- Vergleich verschiedener Naherungsverfahren
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Zweck des Forschungsvorhabens

Unterstiitzung des NABau-Arbeitsausschusses DIN 188oo bei 

der Neufassung der deutschen Stabilitatsnorm  DIN 188oo 

durch Ausarbeitung von Vorentwiirfen fiir einzelne Norm - 

teile. Bearbeitung der Einspriiche zum  Gelbdruck von 

DIN 188oo Teil 2. .

Darm stadt, 1.3.1984

Forschungsleiter
Prof.Dr.-Ing. 0. Jungbluth

/ t
■ iiitkf
.-Ing. 0. ^JungbluthProf.
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Anlagen

Arbeitspapiere der 22.-25. Sitzung 

des NABau-Arbeitsausschusses 

"Stabilitat im  Stahlbau"

Anlage 1

Einspruche zum  Gelbdruck von DIN 188oo 

Teil 2
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Anlage 3 Dr. J. Hahn:

Vergleichende Untersuchung iiber 
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