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Aufgabenstellung

Als Vorbereitung fur eine einheitliche Prifung des Brandver-
haltens von Baustoffen im européischen Bereich wurde fur 7
europédische Priufstellen ein Programm zum gegenseitigen Aus-
tausch von Prifergebnissen entwickelt. Im Rahmen dieses Pro-
gramms wurden zundchst die technischen Einrichtungen und das
Know-how fur die Durchfuhrung von folgenden Prifungen ge-

schaffen:

- Brandschacht (DIN 4102 Teil 15 bzw. 16)
- Epiradiateur (NFP 82 501)
-~ Spread of flame (BS 476 Part 7).

Flir die Betreuung bei den jeweiligen Arbeiten wurden aus der
teilnehmenden Instituten jeweils PatenpriUfstellen ausgewidhlt.
Flir die Arbeiten mit dem Brandschacht wurde diese Aufgabe dem
MPA NRW zugewiesen. FUr die Arbeit mit dem Epiradiateur wurde
diese Aufgabe der CSTB zugewiesen. Flr den Spread of flame
erhielt WFRC diese Aufgabe.

Nach Beschaffung und Inbetriebnahme der Versuchseinrichtungen
wurden diese jeweils durch Vertreter der Patenpriufstelle in
den jeweiligen Laboratorien inspiziert. Bei den hierzu
durchgefiihrten Besuchen sollte gleichzeitig vorgeflihrt wer-
den, daf3 das Personal in den Prufstellen 1in der Lage ist, die
erforderlichen Priufungen sachgerecht durchzufihren.

Um hierflur die Grundlage zu schaffen, wurden durch die Pa-
tenprifstellen Trainingskurse organisiert, bei denen die
Teilnehmer aus den Ubrigen beteiligten Instituten jeweils mit
den Regeln flr die Vorbereitung der Proben sowie die
Durchfihrung der Untersuchungen vertraut gemacht wurden und
bei denen praktische Versuchsdurchfihrungen gelibt wurden.



Als AbschluB des Programms sollten Rundversuche an einer
Reihe von Baustoffen durchgefihrt werden, um den Erfolg des
Arbeitsprogramms zu dokumentieren.

An dem Programm nahmen folgende Priifstellen teil:

Warrington Fire Research Centre
Hoimesfield Road

GB-Warrington Cheshire,

WA1 2DS / GroBbritannien WFRC

Laboratorium voor Aanwending vanh
Brandstoffen en warmte Overdracht
Ottergemsesteenweg 711

B~9000 Gent / Belgien RUG
Montedipe/CSI

Viale Lombardia 20

I-20021 Bollate MI / Italien CS1I
TNO Institute for Building Materials

and Structures

Lange Kleiweg 5

NL-2288 GH Rijswijk / Niederlande TNO
Laboratori General d’Assaigs

i d’Investigations

Compte d’Urgell, 187

E-08036 Barcelona / Spanien LGAI



Centre Scientifigue et Technique
du Batiment

84 Avenue Jean Jaures

Champs sur Marne

F-77421 Marne La Vallee, Cedex 2
Frankreich CsTBe

Laboratoire National d’Essais
i, Rue Gaston Boissier

F-75015 Paris / Frankreich. LNE

Staatliches Materialprifungsamt NRW
AuBenstelle Erwitte
Auf den Thréanen 2

4782 Erwitte MPA NRW

Durchfihrung des Programms
Beschaffung der Versuchseinrichtung

Im ersten Arbeitsschritt sollte in den beteiligten Priufstel-
len die Beschaffung der Priufeinrichtungen erfolgen, die bis~-
her noch nicht verflgbar waren. Um hierbei Fehlinvestitionen
zu vermeiden, hatten es die Patenprifstellen Ubernommen, die
Prufverfahren nochmals daraufhin zu sichten, ob sie eine fur
den Einsatz im internationalen Bereich ausreichende Reprodu-
zierbarkeit aufwiesen. Ggf. sollten kleinere Modifizierungs-
arbeiten vorgenommen werden, die der Verbesserung der Repro-
duzierbarkeit dienten. Diese Arbeiten waren mit den jewei-
ligen nationalen Normungsgremien abzustimmen.

Flur den Bereich der Brandschachtprifungen nach DIN 4102

Teil 1 waren entsprechende Arbeiten in Deutschland bereits im
Gange. Im Zuge der Erstellung von DIN 4102 Teil 15 und DIN
4102 Teil 16 wurden dem Brandschachtprifverfahren ein
Kalibrierverfahren, sowie eine Reihe von Kleineren konstruk-
tiven Verbesserungen hinzugefigt.



Um fur die ausléndischen Prifstellen die Beschaffung des
Brandschachtes zu koordinieren, wurden durch das Amt deutsche
Firmen zur Abgabe von entsprechenden Angeboten gebeten. Die
angegebenen Lieferzeiten betrugen ca. 4 - 6 Monate. Aufgrund
von Probiemen bei der Bereitstelliung der erforderlichen
Finanzmittel verzégerten sich die Bestellungen der teilneh-
menden Institute jedoch geringfligig, so daB die Lieferung der
Brandschichte erst in der 2. Jahresh&lfite 1889 abgeschlossen
werden konnte.

Flir den Epiradiateur wurde nach kurzen Vorarbeiten festge-
stellt, daB eine Kontrolle der Zuluft zur Verbesserung der
Reproduzierbarkeit notwendig war. Die entsprechenden kon-
struktiven Arbeiten, sowie die Erprobung der hierzu gebauten
Luftansaugstrecke nahmen einen Zeitraum von ca. 2,5 Jahren in
Anspruch. Da nach Auskunft der franzdsischen Kollegen die er-
forderlichen Anderungen nicht die eigentliche Versuchsappara-
tur sondern lediglich Randdetails betraf, wurde der Epiradia-
teur im MPA NRW bereits im Jahre 1987 in der bisherigen
Version beschafft. Die erforderlichen Ergdnzungsbauteile
(Luftansaugstrecke mit MeBvorrichtung) wurden Ende 19889
beschafft und zusammen mit den Ubrigen Anderungsarbeiten
Anfang 1990 installiert.

Die Vorarbeiten flUr den Spread of flame-Test nahmen ebenfalls
ca. 2,5 Jahre in Anspruch. Hierbei wurde eine Reihe appara-
tiver Verbesserungen vorgenommen, die sowohl die Gasver-
sorgung als auch den Probenhalter betrafen. AuBer den
konstruktiven Arbeiten waren umfangreiche Vergleichsversuche
bei der englischen Patenprifstelle erforderlich. Die notwen-
dige Abstimmung mit dem englischen Normenausschuf3 erforderte
ebenfalls einen ladngeren Zeitraum. Aus diesem Grunde konnte
die Beschaffung des Spread of flame-Prifgerdtes erst Ende
1989 erfolgen. Die anschlieBende Installation verzdgerte sich
nochmals dadurch, daB fir die rdumlichen Umgebungsbedingungen
noch keine konkreten Anweisungen vorlagen. Hierzu wurden



unter Beteiligung der niederléndischen Priufstelle TNO eine
Absaugvorrichtung sowie perforierte Stellwande zur Ein-
grenzung des Prifbereichs um das Prifgerdt entwickelt.

Organisation von Trainingsprogrammen

Um die Kollegen der teilnehmenden Institute mit dem theoreti-
schen Hintergrund der Priufungen, mit der Probenvorbereitung,
mit der Handhabung der Prufapparatur und der Beweriung der
Versuchsergebnisse vertraut zu machen, wurde in den 3 Paten-
instituten jeweils ein einwdbchiges Trainingsprogramm organi-
siert.

Das Trainingsprogramm zur Brandschachtprifung fand in der
AuBenstelle Erwitte des MPA NRW 1in der Zeit vom 04.01.1988
bis 08.01.1988 statt. An dem Trainingskurs nahmen aus jedem
der Ubrigen Institute jeweils ein Prifingenieur und ein
Priftechniker teil.

Die Unterweisung erfoligte in der Regel getrennt. Die Prufin-
genieure erhielten Uberwiegend theoretischen Unterricht und
wurden mit der Norm DIN 4102 Teil 15 und Teil 16 vertraut ge-
macht. Die Priftechniker nahmen an praktischen Versuchsdurch-
fUihrungen teil. Jedem der Teilnehmer wurde Gelegenheit gege-
ben mit den Brandschéchten in Erwitte selbst Versuche durch-
zufihren. Umfangreiche Ubungen zur Bewertung der nach den
Versuchen vorhandenen Restlédngen wurden gemeinsam von beiden
Gruppen ausgefuhrt.

Ein ausfUhrlicher Bericht Uber dieses Trainingsprogramm wurde
in englischer und deutscher S8prache angefertigt. Die deutsche
Fassung liegt diesem AbschluBbericht als Anlage 2 bei.

Das Trainingsprogramm zum Epiradiateur fand in der Zeit vom
14.03.1988 bis zum 18.03.13988 in der CSTB in Paris statt.
Auch an diesem Trainingsprogramm nahmen jeweils ein Ingenieur
und ein Techniker aus den beteiligten Prifstellen teil. Eine
Aufteilung in Ingenieur- und Technikerarbeitsgruppen wurde
dabei nicht vorgenommen. Dies erwies sich als nachteilig, da



die Techniker an der Diskussion der baurechtlichen Bestimmun-
gen weniger interessiert waren und lieber mehr Zeit flr
praktische Ubungen gehabt hitten.

Ein weiterer Nachteil dieses Trainingsprogramms war dadurch
bedingt, daBl die neue Version des Prifgerates noch nicht ver-
fligbar war, so daB die Versuche mit dem alten Prifgeréat
durchgefihrt werden muBten. Eine ausfUhrliche Beschreibung
dieses Trainingsprogramms in deutscher und englischer Sprache
wurde erstellt. Die deutsche Fassung ist als Anlage 3
beigeflgt.

Das Trainingsprogramm zum Spread of flame-Test fand vom
11.04.1988 bis 15.04.1988 in Warrington statt. Aufgrund der
Erfahrungen mit dem Trainingsprogramm zum Epiradiateur wurde
wiederum auf die Aufteilung in 2 Gruppen zurlckgegriffen. in
der Gruppe der Ingenieure wurden die theoretischen Grundlagen
der Prifung dargelegt und die Kalibriermethode erl&dutert.
Ferner wurde die englische Baustoffklassifizierung darge-
stellt. Zur Verdeutlichung der Ausflihrungen standen Video-
aufnahmen zur Verflugung. Als praktische Ubung wurde auch die
Ausfertigung von Prifberichten erlédutert und eingelbt. Ent-
sprechende Formulare wurden verteilt.

Die.Gruppe der Techniker nahm Uberwiegend an Versuchen teil
und wurde in der Ausflihrung dieser Versuche unterwiesen.

Ein ausflUhrlicher Bericht Uber dieses Trainingsprogramm wurde
in deutscher und englischer Sprache angefertigt. Die deutsche
Fassung ist als Anlage 4 beijgeflgt.

Als Ergebnis der 3 Trainingsprogramme konnte festgestellt
werden, daf in jeder der beteiligten Prifstellen nunmehr ein
Pruftechniker zur Verfugung steht, der in der praktischen
Versuchsausfihrung unterwiesen und mit ihr vertraut ist.
Dariber hinaus steht in Jjeder der Prifstellen ein Ingenieur
zur Verfigung, der die Planung der erforderlichen Versuche

vornehmen kann.



Durch die gemeinsame Teilnahme an den Trainingsprogrammen
wurden Bekanntschaften geknUpft, die auch fur die weitere
Arbeit von Wichtigkeit sind, da sie die Voraussetzungen
bieten, bei auftretenden Problemen durch persdniiche Rick-
fragen zu LOsungen zu kommen.

Uberprifung der Einrichtungen

Brandschacht

Aufgrund der in Abschnitt 2.1 angegebenen Verzdgerungen bei
der Beschaffung der Brandschéachte ergaben sich auch entspre-
chende Verz&gerungen bei den Uberprifungen der in den Ubrigen
Instituten installierten Brandschéchte durch einen Vertreter
des Antes. Bisher wurden folgende Brandschidchte Uberpruft:

TNO
RUG
WFRC
LNE
CsI.

Die Uberpriufung des Brandschachtes bei LGAI ist derzeit noch
nicht méglich, da sich der Brandschacht dort noch nicht in
betriebsbereitem Zustand befindet.

Wie die Besuche bei den o.a. Instituten zeigten, war keiner
der Brandschidchte beim ersten Besuch fehlerfrei. Bei allen
Brandschédchten wurden kleinere oder gréBere MaBabweichungen,
Abweichungen konstruktiver Details, Abweichungen im Hinblick
auf die Strdmungsgeschwindigkeiten usw. vorgefunden. Uber die
Besichtigungen wurde jeweils ein Protokoll angefertigt, in
dem die beanstandeten Punkte aufgeflihrt waren. Anhand der
Protokolle wurden in den Instituten die erforderlichen Ande-
rungsarbeiten vorgenommen, so daB jeweils nach dem 2. Besuch
festgestellt werden konnte, daB die besichtigten Brand-
schi8chte ordnungsgeméf ausgeflUhrt und betriebsbereit sind.
Eine Ausnahme von den o.a. Instituten bildet CSI. Der 2. Be-



such in diesem Institut war noch nicht mdglich, da die erfor-
derlichen Anderungsarbeiten am Brandschacht noch nicht ausge-
fuhrt sind.

Bei den o.a Besichtigungen wurde Jjeweils ein Kalibrierversuch
durchgeflihrt, der die wesentliche Grundlage fir die Bewertung
der Besichtigungsergebnisse bildete. Ferner wurden jeweils im
Beisein des Vertreters des Amtes 1 bis 2 Brandversuche an
Materialien, die fUr Rundversuche bestimmt waren, durchge-
fuhrt.

Ausflhriiche Berichte Uber die bei den Instituten durchge-
fUhrten Besichtigungen sind als Anlagen 5 bis 9 beigeflgt.

Epiradiateur

Die Besichtigung des im Amt beschafften und installierten
Epiradiateurs fand am 13.02.1991 statt. Hierzu besuchte ein
Vertreter der CSTB die AuRBenstelle Erwitte des Amtes und
Uberprifte die von einer franzbsischen Firma gelieferte Priuf-
einrichtung. Dabei wurden einige Abweichungen von den diesbe-
ziiglichen Forderungen der 1im Entwurf vorliegenden Vorschrift
festgestellt. Es gelang jedoch, die Mehrzahl dieser Abwei-
chungen an Ort und Stelle abzustellen, so daR die Versuchsan-
ordnung am Ende des Besuchs als ordnungsgemdB bezeichnet
werden konnte. lLediglich eine Kalibrierung des Strahlers war
hoch erforderlich. Dies war dadurch bedingt, daB die flr die
Kalibrierung des Strahlers gelieferte Vorrichtung nicht den
Angaben der Prifvorschrift entsprach. Sie wurde jedoch
inzwischen gegen eine ordnungsgemédBe Kalibriervorrichtung

ausgetauscht.

Der Bericht Uber die Uberpriufung ist als Anlage 10 beigeflgt.
Spread of flame-Test

Die Abnahme des Spread of flame-Testgerdtes gestaltete sich

vergleichsweise einfach, da die Versuchsapparatur bereits in
der englischen Patenpriifstelle WFRC in konstruktiver Hinsicht



Uberpruft worden war und im Probebetrieb gelaufen hatte. Nach
Installation der Prufeinrichtung in der AuBenstelle Erwitte
des Amtes fand im Rahmen einer EGOLF-Sitzung ein erster Pro-
bebetrieb mit Kalibrierversuch statt. Eine volistédndige noch-
malige Uberpriufung einschlieBlich Durchfuhrung eines voll-
standigen Kalibrierversuchs und einiger Versuche im Beisein
der Vertreter von WFRC fand am 12./13.03.1990 statt. In dem
dariber angefertigten Bericht (siehe Anlage 11) sind eine
Reihe von Empfehlungen flUr den weiteren Betrieb enthalten,
die bis auf die Beschaffung eines speziellen MeBger&dtes fir
die Messung der Strahlung bei den Kalibrierversuchen in-
zwischen alle umgesetzt wurden.

Rundversuche

Wie zwischen den beteiligten Priufstellen vereinbart, wurden
die Rundversuche Jjeweils dann begonnen, wenn durch die voran-
gegangenen Besichtigungen festgestellt worden war, daB die
Priufapparaturen in ordnungsgeméBem Zustand waren und daB die
Priuftechniker in der Lage waren, die Versuche ordnungsgemal
auszufihren. Aus diesem Grunde wurden die Rundversuche nicht
gleichzeitig ausgefihrt. Nach Durchflihrung der erforderlichen
Rundversuche wurden die Ergebnisse jeweils den Patenpriifstel-
Ten zur Bewertung vorgestellt.

Die Brandschacht-Rundversuche sind inzwischen von folgenden
Instituten durchgefihrt:

TNO
RUG
LNE
WFRC.

Die Ergebnisse der Ubrigen Institute Tiegen noch nicht vor,

Die Rundversuche im Epiradiateur und im Spread of flame-Test
im MPA NRW wurden jeweils im AnschluB an die abschlieBende
Besichtigung der Priufeinrichtungen durchgefihrt und den bei-
den Patenprifstellen zugestellt.



Eine Bewertung der Spread of flame-Testergebnisse Tiegt
inzwischen vor. Eine Bewertung der Epriradiateur-
Rundversuchsergebnisse liegt noch nicht vor.

Ergebnisse

Die Ergebnisse der durchgefihrten Besichtigungen sind den An-
lagen 5 bis 9 zu entnehmen. Danach 148t sich feststellen, daB
folgende Prifstellen im Besitz ordnungsgemifBer Brandschacht-
Prifeinrichtungen und in der Lage sind, diese fachkundig zu
betreiben:

TNO
RUG
WFRC
LNE.

Die Priufstellen CSI und LGAI sind noch zu Uberprifen.

Die Ergebnisse der Brandschacht-Rundversuche sind den Anlagen
12 bis 15 zu entnehmen. Die Rundversuchsergebnisse folgender
Prifsteilen liegen vor:

TNO
RUG
LNE
WFRC.

Bei den ersten drei Instituten 148t sich feststellen, daB die
ermittelten Versuchsergebnisse vergleichsweise gut mit den
entsprechenden Ergebnissen des MPA NRW Ubereinstimmen
(jeweils als Vergleich in dem Bericht angegeben). Die dabej
ermittelten Abweichungen liegen im Bereich der Streubreiten
der Ublichen Versuchsergebnisse im Brandschacht.

Die Versuchsergebnisse von WFRC weisen eine relativ gute
Ubereinstimmung im Hinblick auf die Restlédnge aus. Die Rauch-
gastemperaturen liegen bei einigen der gepriften Materialien



um etwa 10 K niedriger als die entsprechenden Werte des MPA
NRW. WFRC wurde darlUber informiert und gebeten, einen erneu-
ten Kalibrierversuch durchzufihren und die Ergebnisse dem MPA
NRW zuzusenden.

Rundversuche der Institute CSI und LGAI kénnen erst durch-
flihrt werden, wenn die PriUfapparaturen in einen ordnungsge-
méfRen Stand versetzt sind.

Die Versuchsergebnisse im Epiradiateur wurden in einem Be-
richt zusammengefaBt und an die CSTB verschickt (Anlage 16).
Die Versuchsergebnisse im Spread of flame-Test wurden eben-
falls in einem Versuchsbericht zusammengefaBt (Anlage 17) und
an WFRC geschickt.

Soweit die vorgesehenen Arbeiten abgeschlossen werden konn-
ten, 14BRt sich insgesamt eine positive Beurteilung abgeben.
Die Institute TNO, RUG und LNE sind in der Lage, ordnungsge-
méBe Brandschachtversuche durchzuflhren. Flir WFRC gilt dies
mit der o.a. Einschrankung. Das MPA NRW ist in der Lage, ord-
nungsgeméBe Versuche im Epiradiateur sowie Spread of flame-

Versuche auszufihren.

Als negativ ist die stark verzdgerte Bearbeitung des Pro-
gramms zu bezeichnen. Diese ist zum Teil durch Verzdgerungen
bei der Anpassung der Priufapparaturen an die Notwendigkeiten
des Einsatzes im internationalen Bereich zu sehen, zum Teil
jedoch auch darin, daB die Arbeiten von beteiligten Institu-
ten nicht mit der notwendigen Prioritdt behandelt wurden. Die
durch das MPA NRW zu erbringenden Leistungen wurden soweit
mdglich erfillt. Lediglich der Uberprifungsbesuch bei LGAI
und eine Nachkontrolle bei CSI stehen noch aus. Im Hinblick
auf den geleisteten Arbeitsumfang wird darauf hingewiesen,
daB bei den Ubrigen Instituten jeweils ein nicht geplanter
Besichtigungsbesuch erforderlich war.



Zusammenfassung

Im Rahmen eines zusammen mit offiziellen Prifstellen aus 6
europédischen Landern durchgefiuhrten Programms wurde ein Er-
fahrungsaustausch Uber die Durchfiihrung von Brandversuchen
vorgenommen. Dabei wurden folgende Prifungen einbezogen®

- Brandschacht nach DIN 4102 Teil 15 bzw. 16
~ Epiradiateur nach NFP 82 501
- Spread of flame-Test nach BS 476 Part 7.

Die o.a. Prifeinrichtungen / -verfahren wurden zunachst auf

ihre Einsetzbarkeit im europdischen Rahmen hin Uberprift. Das
Brandschachtprifverfahren nach DIN 4102 Teil 1 war zu Beginn
des Programms bereits im nationalen Rahmen Uberarleitet wor-
den. Mit der Neufassung der DIN 4102 Teil 15 und Teil 16 lag
ein Prufverfahren vor, dessen Beschreibung wesentlich Uberar-
beitet worden war und dem ein Kalibrierverfahren fir die Ver-

suchsapparatur hinzugefligt worden war.

FlUr den Epiradiateur-Versuch und den Spread of flame-Test war
zundchst eine Uberarbeitung erforderlich. Diese nahm wegen
der damit verbundenen konstruktiven Arbeiten sowie der er-
forderlichen Vergleichsversuche und der Abstimmung in natio-
nalen Normungsgremien einen erheblichen Zeitraum in Anspruch.

In jeder der beteiligten Prifstellen wurden die o0.a. Prifein-
richtungen - soweit sie nicht bereits vorhanden waren - be-
schafft

In 3 Patenpriufstellen (MPA NRW, CSTB, WFRC) wurden einwbchige
Trainingskurse organisiert, in denen jeweils ein Versuchs-

techniker und ein Prifingenieur der beteiligten Institute mit
den verschiedenen Priifungen vertraut gemacht wurden. Die Ver-
suchstechniker wurden 1in der praktischen Handhabung der Prif-
apparaturen und der Durchfihrung der Untersuchungen geschult.
Sie hatten jeweils Gelegenheit, selbst die Versuche auszufih-
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ren. Die Prufingenieure wurden Uber den theoretischen Hinter-
grund informiert und mit der Planung der Versuche, sowie der
Wertung der Ergebnisse vertraut gemacht.

Bei anschlieBenden Besichtigungen der Institute wurden die
Prufeinrichtungen besichtigt. Bei einer Reihe von Prifstellen
zeigte sich, daB Nachbesserungen sowie ein zweiter Uberpri-
fungsbesuch erforderlich waren. Soweit bei den Uberprifungs-
besuchen ein ordnungsgemiBer Zustand der Prifeinrichtungen
vorgefunden wurde und festgestellt werden konnte, dafR die
Mitarbeiter in der Lage waren, die Versuche sachgerecht
durchzufihren, wurde als Abschlul3 des Programms mit der
Durchflhrung von Rundversuchen an 11 verschiedenen Materia-
lien begonnen. Die vorliegenden Ergebnisse weisen auf einen
Erfolg des Programms hin. Es wurde in nahezu allen F&llen
eine gute Ubereinstimmung erzielt.

Nicht alle beteiligten Institute haben die ihnen zukommenden
Aufgaben erfli1l1t. Entsprechend dem Bearbeitungsstand in den
einzeinen Instituten kann folgendes festgestellt werden:

Die Institute TNO Institute for Building Materials
and Structures
Lange Kleiweg 5

NL-2288 GH Rijswijk / Niederlande
Laboratorium voor Aanwending van
Brandstoffen en warmte Overdracht

Ottergemsesteenweg 711

B-8000 Gent / Belgien

lLaboratoire National d’Essais
i, Rue Gaston Boissier

F-75015 Paris / Frankreich



sind im Besitz von ordnungsgemdB ausgefihrten Brandschichten
und in der Lage, Versuche nach DIN 4102 Teil 16 (Brand-
schachtversuch) sachgerecht auszufihren. Fur das Institut

Warrington Fire Research Centre
Holmesfield Road

GB-Warrington Cheshire
WA1 2DS / GroBbritannien

ist hierzu noch ein weiterer Kalibrierversuch erforderlich.

Das MPA NRW ist im Besitz des Epiradiateur nach NFP 92 501
und des Spread of flame-Testes nach BS 476 Part 7 und hat
durch die Versuche nachgewiesen, daB es in der Lage ist, die
entsprechenden Versuche sachgerecht auszufuhren.
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Liste der Anlagen

Bericht Trainingsprogramm Brandschacht (Seite 1 bis 9)
Bericht Trainingsprogramm Epiradiateur (Seite 1 bis 6)

Bericht Trainingsprogramm Surface Spread of Flame
(Seite 1 und 2)

AbschluBbericht TNO (Seite 1 und 2)
AbschiuBbericht LNE .(Seite 1 und 2)
AbschluBbericht RUG (Seite 1 bis 4)
AbschluBbericht WFRC (Seite 1 bis 4)
Zwischenbericht CSI (Seite 1 und 2)

Bericht Uber die Uberprifung des Epiradiateurs
im MPA NRW (Seite 1 bis 3)

Bericht Uber die Uberpriifung des Surface Spread of Flame
im MPA NRW (Seite 1 bis 3)

Brandschacht-Rundversuchsergebnisse TNO (Seite 1)
Brandschacht—-Rundversuchsergebnisse RUG (Seite 1)
Brandschacht—-Rundversuchsergebnisse LNE (Seite 1)
Brandschacht~Rundversuchsergebnisse WFRC (Seite 1)

Rundversuchsergebnisse Epiradiateur MPA NRW
(Seite 1 bis 16)

Rundversuchsergebnisse Surface Spread of Flame MPA NRW
(Seite 1 bis 15)
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Bericht iber das Trainingsprogramm zur deutschen Brandschachtpriifung

Die Veranstaltung wurde vom 04.01.1988 - 08.01.1988 im MPA NRW in
Erwitte durchgefiihrt.

Jedes teilnehmende Institut war durch einen Ingenieur und einen Tech-
niker vertreten. Da CSTB mit LNE {(Laboratoire National d'Essais) im
Rahmen der SPRINT-Veranstaltungen zusammenarbeitet, nahm ein Ingenieur
dieses Instituts in Vertretung von CSTB am Treffen teil. Ein Techniker
von LNE hatte vor diesem Treffen in Form eines separaten Trainingspro-
gramms Instruktionen fir die praktische Handhabung des Brandschachtge-
rdtes erhalten. Die Namen der Teilnehmer sind in Anhang 1 aufgefiihrt.

Fiir die Arbeitseinteilung wurde das in Anhang 2 wiedergegebene Pro-

gramm vorbereitet.

Zur Einfihrung erhielten alle Teilnehmer einen Uberblick idber das all-
gemeine Konzept der deutschen Baustoffprifverfahren. Zusdtzlich wurden
die Brandversuchslaboratorien des MPA in Erwitte besichtigt.

Die Teilnehmer wurden dariiber informiert, daB die deutsche Brand-
schachtnorm z.Z. iberarbeitet wird, um Variationen im Priifverfahren,
die den Verwendungszweck der Baustoffe in der Praxis beriicksichtigen,
einzufihren und um eine Kalibriermethode einzufihren. Eine englische
bersetzung der letzten Version der Norm DIN 4102 Teil 15 und Teil 16
wurde vorbereitet und ausgeteilt (Anhang 3 und 4).

In den Sitzungen der Gruppe I (Ingenieure) drehte sich die Diskussion
um Probleme, die mit der Prifung unterschiedlicher Baustoffe verbunden
waren. Es wurden spezielle Anordnungen unter Beriicksichtigung des
praktischen Verwendungszwecks der Baustoffe - speziell Hinterlegung,
Isoliermaterialien, Beschichtungen - erldutert.

Gruppe II (Techniker) nahm hauptsédchlich an den Prifungen teil. Insge-
samt wurden Prifungen an 24 Materialien durchgefihrt (eine Liste ist in
Anhang 5 wiedergegeben). Jeder Teilnehmer hatte die Moglichkeit, die

praktische Handhabung des Gerdtes und die Aufzeichnung der Prif-
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daten zu Ubernehmen. Spezielle Aufmerksamkeit wurde der Beurteilung
der Restldnge an den Proben gewidmet. Um méglichst viel Erfahrungswer-
te zu erhalten, wurden ca. 20 friher im Labor gepriifte Materialien be-
wertet. Zusdtzlich war die Beurteilung der Restldnge Gegenstand der
Diskussion bei gemeinsamen Zusammenkiinften von Gruppe I und Gruppe II.
Die Ergebnisse der durchgefiihrten Versuche sind in Anhang 6 wiederge-

geben.

Am Ende dqr Woche wurden noch alle offenen Fragen diskutiert und be-
antwortet. Die Techniker waren vertraut mit der praktischen Handhabung
des Gerdtes und haben sich eine gute Grundlage fiir die eigene Arbeit
am Brandschacht zu Hause geschaffen. Probleme, die in den einzelnen
Laboratorien auftreten, sollen wdhrend der Besuche in Phase 4 gelést

werden.

Durch die detaillierte Diskussion der DIN 4102 Teil 15 und 16 wurden
die Ingenieure ausreichend {ber den Aufbau der unterschiedlichen Prif-
anordnungen informiert. Das Datum fiir das ndchste Trainingsprogramm
(bei WFRC) wurde abgesprochen: 22.02.1988 - 26.02.1988. Zusatzlich
wurden offene Fragen beziiglich der Lieferung der unterschiedlichen

Gerdte diskutiert.

Als Ergebnis der Zusammenkunft kann festgehalten werden, daB die Basis
fir eine Fortsetzung der Arbeit dem geplanten Verfahren folgend ge-
schaffen wurde. .
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Anhang 1

Spanien

Belgien

GroBbritannien

Italien

Niederlande

Frankreich

Deutschland

Seite

(8]

Teilnehmerliste

H.
H.

Fr.

H.

I I I I I

Mencucci
Llansana

van Hees
van der Hauwaert

Murrell
Lythgoe

Origgi
Ruggiero

Zorgman
Langstraat

lLanglois

Klingelhodfer

Schreiner

Koch

Dr. Kulcke-Czalbowski
Hoffend (LGA Niirnberg)

(IFS Kiel)
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Programm der Zusammenkunft vom 04.01.-08.01.

13.00

14.00
15.00-16.00

Ankunft der Teilnehmer
Technische Vorbereitungen
Diskussion des Programms

Besichtigung der Laboratorien

Teilnahme an Brandschachtpri-
fungen

o n > Gn Gm G2 oo Em e e G Gw @ G GO n m R G Gn TR e G W e T G G e G GE G G Ge M G e e S An e U MR Gn e O e Ge Gr Gb GR G Ge G G e e om e e e MR M o e e e ow

09.00-09.30

09.30-12.00

14.00-15.00

15.00-16.00

I + 11

Konzept der deutschen Brandpri-
fungen

Diskussion der DIN 4102 Teil 15

. und 16

Brandschachtversuche

Diskussion der DIN 4102 Teil 16
Brandschachtversuche

Ermittlung der Restldnge der
Proben, die im Laufe des Tages
geprift wurden

09.00-12.00

12.00-14.00

14.00-16.00

I + 11

I + 11

Diskussion der DIN 4102 Teil 16
Brandschachtversuche

Begrifung durch den Direktor
des MPA NRW und Anwesenheit der
Lokalpresse

Brandschachtversuche und Er-
mittlung der Restlédnge von Pro-
ben

Offene Fragen

Anlage 2
Anhang 2

Mo 04.01.
Die 05.01
Mi 06.01
Do 07.01

09.00-12.00

14.00-15.00

15.00-16.00

Diskussion der DIN 4102 Teil 16
Brandschachtversuche

Diskussion der DIN 4102 Teil 16
Brandschachtversuche

Ermittlung der Restlédnge von
Proben

Woad T
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Fr 08.01. 09.00-12.00 I + I Diskussion der Ergebnisse der
Zusammenkunft und offene Fragen
Verschiedenes

12.00 Ende der Zusammenkunft

Gruppe 1 Personen, die die Versuche planen
Gruppe I1I Personen, die die Versuche durchfiihren
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Anhang 3
Engtish Trangletion of

DIN 4102 Part 15

{previously Part 101}
2nd draft, July 1987

kY

Fire behaviour of bullding msterfels end bullding components

“Brandschacht®

peserfption and setting procedure

Y

N ¢ . .
This Stendard, together with DIN 4102 Part 1, DIK 4102 Part 14 end DIN 4102 Part
17, s intended to supersede the present DIN 4102 Part 1 of Hay 1981.

Fire behaviour of building materiels and buflding components
Building materfels; Concepts, requirements and tests
{2nd draft, July 1987}

DIN 4102 Part 1

DIN 8102 Pert 14 ~;
Floor coverings; Fleme spread on exposure to thermal radia-

tien
{Currently & Draft Standard which was prepared by the joint

commitiee NMP/NABau 855, WMP belng the ®main sponsor of the
work on this standard. }

DIN 8102 Part 15 H e
"Brandschacht"° description snd setting procedure

DIN R102 Part 16 -;
Test procedure for fire tests {n the "Brandschacht”™ for the
purpose of classifying bullding materiels fn building mater-

fals class DIN &§102-81
{uth dreft, July 1987}.

DIN 8102 Part 17
. Non combustibil{ty test
{Adoption of ISO 1182 with the exceptlon of the snnexes.}

Lontents
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Anhang 4

Tnglish Trancistfon of

DIN 8102 Part 16

{previously Part 102}

* 4th draft, August 1987

. l"

>

Fire behaviour of buliding eaterfals and bullding components

Test procedure for fire tests in the “Brandschecht™ for the purpose of classify-

fng bufliding peterials and buflding corponents {n class DIN 4702 - B1

Fire behaviour of bullding weterfals and buiiding components

DIN 2102 Part 3
> Buflding materfals; Concepts, requirements and tests

-

DIN 4102 Pert 184 -3 .
f?ocr coverings; Fleme spread on exposure to thersal radfs-

tion

{Currently a Draft Standard which was prepared by the joint
commitiee NMP/NABau 855, WMP being the smain sponsor of the
work on this standard.)

DIN 8102 Part 35 -3
"Brendschacht™; descriptfon end setting procedure

DIN 4102 Part 16 -3 .
Test procedure for fire tests {n the "Brandschscht” for the

purpose of classifying buflding materials in building msater-
fals clsss DIN §102-BY
{uth draft, July 1987).

DI¥ 2102 Part i7- -3
Non-combust{bility test
{Adoption of ISD 1182 with the exceptfon of the annexes.)

Contents
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Anhang 5

11.
12.
13.
14.

16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.

Liste der im Brandschacht zu prifenden Materialien

Holzspanplatte mit Flammschutzausristung
Holzspanplatte ohne Flammschutzausristung
Vollholz mit Da&mmschichtbildner beschichtet
Abwasserrohr aus Polypropylen
Isolierschlduche fir Rohre (2 Schléduche)

B " " " (1 Schlauch)
Gipskartonplatte "Fermacell"”
Warmeddmmverbundsystem
Mineralfaser

"
glasfaserverstdarktes Polyester
Stahl mit PVC-Beschichtung
Polystyrolschaum auf Faserzementplatten geklebt
Wandbelag auf Gipskarton geklebt
Kernverbundelement (Stahl, Polyurethan, Stahl)
Kunststoffassade mit Polyurethan-Hinterlegung
Fugendichtungsband fir Gebdudefugen {(Typ 1)
PVC-Folie |
"X-Film" (klarsichtige Folie auf Gipskarton)
PVC-Platte
Vorhangstoff
Polyurethan-Rohrschalen
andere Kunststoff-Rohrisolierschlduche
Fugendichtungsband fir Gebdudefugen (Typ 2)
Wandbelagssystem
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Anhang ©
Priifergebnisse
Material-Nr. Restldangen {(cm) max. mittlere
Probe 1 2 3 4 Mittelwert Rauchgastemperatur C°
1 23 24 26 24 24 148
2 - - - - - - > 200
3 - - - - - >200
4 33 36 38 30 34 121
5 6 8 7 10 >15 122
6 23 23 23 22 23 122
7 50 49 49 49 49 109
8 48 47 48 47 48 112
9 0 0 0 0 0 124
10 >35 »35 >35 35 >35 117
11 - - - - - > 200
12 - - - - - >200
13 48 44 35 45 43 109
14 47 48 43 46 46 119
15 4 15 10 2 >15 118
16 49 46 46 - - 108
17 45 43 47 45 45 116
18 - 47 53 51 56 52 120
19 19 24 22 24 22 115
20 24 24 24 24 24 140
21 53 60 57 56 56 124
22 36 40 42 40 40 115
23 - - - - - >200
24 0 36 34 37 0 128
25 41 44 44 43 43 113
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Die Veranstaltung wurde in den Laboratorien der CSTB in Champs-—

sur-Marne, Paris vom 14.-18.03.88 durchgefiihrt.

CSTB war fiir die Organisation und Arbeitseinweisung wahrend der

Woche verantwortlich, wobei LNE, das vorher mit CSTB beziiglich des
Brandschachtes im Rahmen des SPRINT-Programms zusammengearbeitet

hatte, wdhrend der Woche vertreten war und bei den praktischen Ar-
beiten mit der Technikergruppe assistierte. Ein wissenschaftlicher
Mitarbeiter und ein Techniker von LSF, Italien, das kiirzliich einen
Epiradiateur erworben hat, waren ebenfalls wdhrend der Woche anwe-

send. Die Namen der Teilnehmer sind in Anlage 1 aufgefiihrt.

Es wurde ein detailliertes Arbeitsprogramm ausgearbeitet, das wah-
rend des Aufenthaltes bei CSTB streng befolgt wurde. Der Zweck des
Trainings bei CSTB war das Studium der neuen Konstruktion der Ka-

bine und die detaillierte Erkldrung der Methode.

Zu Beginn der Veranstaltung wurde ein allgemeiner Uberblick iber
die Arbeit von CSTB und LNE gegeben und die Laboratorien besich-
tigt. Es wurden die Bestimmungen in Frankreich hinsichtlich des
Brandschutzes filir Gebdude sowie die Organisation der Einfihrungs-

behbrden fir diese Bestimmungen erldautert.

Die Teilnehmer wurden in die franzdsische Norm NFP 92.501 - "Be~-
strahlungstest fiir massive Materialien oder fiir Materialien auf
massiven Untergriinden (Bodenbeldge oder Beschichtungen) jeder
Dicke und fir flexible Materialien dicker als 5 mm" - eingefiihrt,

der Methode, die auf dem Epiradiateur-Apparat basiert.

Es wurde erkldart, daf die franzdsische Norm z.Z. iberarbeitet
wird, um einen verbesserten Apparat einzufiihren, der zu einer ho-
heren Reproduzierbarkeit und Wiederholbarkeit fithrt. Eine engli-

sche Ubersetzung der Norm wurde ebenfalls verteilt.
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Eine Zusammenstellung der bisher von CSTB durchgefiihrten Arbeit
zur Entwicklung der Epiradiateur—Kabine im Zusammenhang mit diesem
Vertrag und eine Liste iber die noch ausstehenden Arbeiten durch
das franzdsische Institut liegen vor und geben als erwartetes Fer-

tigstellungsdatum Oktober 1988 an.

Der Gebrauch des Gerdtes zur Klassifizierung von Produkten wurde
detailliert diskutiert zusammen mit Problemen, die bei der Priifung
verschiedener Materialien auftreten. Die Norm NFP 92-507 wurde den
Teilnehmern in der englischen und franzosischen Fassung ausgehdn-—
digt. Die Berechnungsmethode zur Klassifizierung wurde erkdrt und
es wurden Beispiele zur Beurteilung der Faktoren "i", "s", "h" und
"c" gegeben, inwieweit diese zur Bestimmung der "M"-Klasse des

Materials beitragen.

Die Probleme hervorgerufen durch unterschiedliche Materialien bil-
deten ein Hauptthema der Diskussion. Besondere Einrichtungen und

zusdtzliche Priifmethoden wurden erklart insbesondere die Einrich-

tungen "bruleur electrique", "panneau radiant", "essai de gout-
tes", "bombe calorimetrique'", die Priifungen "pour materiaux fusi-
bles" und "test de propagation de flamme". Die gebriduchlichsten

Prifungen wurden vorgefihrt und die Teilnehmer dariiber informiert,
wie die Ergebnisse der zus&dtzlichen Priifmethoden verwendet werden,

um eine Klassifizierung zu erhalten.

Die Verwendung unterschiedlicher Untergriinde wurde diskutiert;
normalerweise werden einige Standardplatten verwendet unter dem
Vorbehalt, daPf die regelsetzende Stelle jederzeit den in der Pra-
xis verwendeten Untergrund verlangen kann. Die verschiedenen Stan-—

darduntergriinde sind in NFP 92-511 aufgefiihrt.

Um das Brandverhalten verschiedener Materialien, die fiir einige
Jahre in Gebrauch sind, bestimmen zu kdnnen, werden Verfahren zur

Alterung von Proben entwickelt. Diese Methoden werden eingesetzt,
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um das Brandrisiko, das durch Materialien, die iber mehrere Jahre
im Gebrauch sind, auftreten kann, zu vermindern. Es sollte bemerkt
werden, daP Prifzeugnisse in Frankreich nur 5 Jahre Giltigkeit ha-
ben und anschliefend Wiederholungspriifungen erforderlich sind.
Diese Verfahren, die mit Klimatisierungsanforderungen fiir die Ma-

terialien verbunden sind, sind in NFP 92-512 beschrieben.

Eine Beschreibung zur Kalibrierung des Strahlers, der in der Epi-
radiateur-Kabine verwendet wird, liegt in englischer und franzdsi-
scher Fassung vor. Den Teilnehmern wurde das Kalibrierverfahren
vorgefihrt. Es dient der Bestimmung der elektrischen Leistung, die
dem Strahler zugefiihrt werden mup, um eine Aufheizrate des Kali-

brierblocks zwischen 0,64 und 0,67 °C/s zu erreichen.

Eine kleine Anzahl von Priifungen wurde ebenfalls wdhrend der Woche
durchgefithrt. Insgesamt wurden 9 Priifungen an unterschiedlichen
Materialien durchgefiihrt. Jeder der Techniker hatte die Gelegen-
heit, eine komplette Prifung durchzufihren, die die Aufzeichnung
des Entzindungszeitpunkts, Zeitpunkts des Erldschens und die Be-
stimmung der maximalen Flammenléngé in jeder 30 s-Periode beinhal-
tete. Jeder Techniker fithrte auch die Bestimmung der Klassifizie-

iﬂ’ ”S”’ thl und

k)

rung des Materials durch, indem er die Indices
"c¢" berechnete. Die Priifergebnisse, die wdhrend des Trainingspro-

gramms erhalten wurden, liegen vor.

Am Ende der Woche waren alle fiir die Durchfiihrung von Priifungen
mit dem Epiradiateur-Gerdt verantwortlichen Personen vollstandig
vertraut mit dessen Gebrauch und der Aufzeichnung der Ergebnisse,
seiner Verwendung im Zusammenhang mit den franzésischen Zulas-
sungsbestimmungen und den Zusatzpriifungen, die an Materialien
durchgefiihrt werden, die nicht fiir die Priifung nach der Norm

-NFP 92-501 geeignet sind.

Die

-3
1)
(9]

h ol AT T PO Y
hniker war

en alle ver

o+

3 S ocrbhAarm Matien s
raut mit dem praktischen Gebrauch

Geradates und seiner Konstruktion. (Die Anderungen, die wadhrend der
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weiteren Entwicklungsarbeit von CSTB vorgenommen werden, sollen
die Handhabung der Kabine nicht &dndern, so dap ein weiteres Trai-

ning nicht erforderlich ist.)

Probleme, die bei den einzelnen Laboratorien entstehen, sollen
wdhrend der Besuche durch das Pilotlabor in der Phase 4 des Ver-

trages geldst werden.

Es wurde vermerkt, dap von den sechs an dem Treffen bei CSTB teil-
nehmenden Laboratorien vier das erforderliche Epiradiateur-Geriat
in mehreren Ausfihrungen bereits haben und drei Lander - Belgien,
Spanien und Italien - bereits Gebrauch von dieser Priifung in deren
Zulassungsbestimmungen machen. Dieser Umstand gestattet es, daB
ein fruchtbarer Austausch von Informationen stattfindet und eine
offene Diskussion und Untersuchung der praktischen Unterschiede
zwischen den Prifmethoden und Geradten, die z.Z. von den repréasen-—

tativen europdischen Laboratorien verwendet werden.

Wahrend der Zusammenarbeit in dieser Woche wurde die Verbundenheit
zwischen den teilnehmenden Laboratorien auf jeder Personalebene

unzweifelhaft verstiarkt.

Seit dem Brandschachtprogramm in Erwitte haben hdufige Kontakte
und eine verstdrkte Zusammenarbeit zwischen den Laboratorien
stattgefunden; es wurde Rat gesucht hinsichtlich nationaler
Prifmethoden und Priifberichte; es hat eine Zusammenarbeit fiir die
Arbeit der Hersteller mit den Laboratorien unter Verwendung der
Einrichtungen, Ausriistung und Sachkenntnis eines jeden
stattgefunden; und es wurde Vertrauen in die Priiffadhigkeit der La-

boratorien aufgebaut.

Zusammenfassend kann gesagt werden, daPB das weitere Training die-

ser Woche sein Ziel erreicht hat und die Absicht des Vertrages ge-

ol
O

3
ik

-

e
fordert hat, ht nur die Harmonisierung der Hauptpriifmethoden
c

voranzutreiben, sondern auch die Verbundenheit zwischen den Labo-
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ratorien zu verbessern, um das Vertrauen in die Fahigkeit und
Sachkenntnis eines jeden fiir die gegenseitige Anerkennung von

Prifberichten zu fdrdern.
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Anlage 1

Teilnehmerliste

GB Frau Murrell
Herr Lythgoe

D Herr Schreiner
Herr Koch

E Herr Escriche
Herr Llansana

I Herr Messa
Technikerin (Name nicht bekannt)

NL Herr Zorgmann
Herr Langstraat

B Frau Uytterhaegen
Herr von der Hauwaert

F Herr Touchais (CSTB)
Herr Langlois - (LNE)
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SPRINT-Programm - EG-Vertrag RA 25 - Phase 3

Bericht Uber das Trainingsprogramm zur englischen Surface Spread

of Flame-Priufung

vom 11. bis 15. April 1988 fand die letzte Trainingswoche im
Rahmen dieses Programms statt. Veranstaltungsort war das War-
rington Fire Research Centre in Warrington bei Manchester.
Zunachst erfolgte eine Besichtigung des Priufinstitutes. Danach
folgte die organisatorische Einleitung in das Arbeitsprogramm der
Woche. Es erfolgte eine Aufteilung in zwei Gruppen, wobei in der
einen die Ingenieure und in der anderen die Techniker zu-

sammengefaBt waren.

In der Gruppe der Ingenieure wurden die theoretischen Grundiagen
der Priufung dargelegt und die Kalibriermethode. Des weiteren wurde
diese Gruppe in die englische Baustoffklassifizierung eingewiesen,
Die Unterweisung wurde durch Videcaufnahmen von Brandversuchen
veranschaulicht. Es zeigte sich, daB die richtige Beurteilung und
Einreihung in eine Baustoffklasse anhand der Priufergebnisse eine
recht schwierige Aufgabe darstellt. Ein weiterer Schwerpunkt der
Arbeit war die Abfassung der Prifberichte. Damit diese spater 1im
Ausland anerkannt werden, missen sie die wesentlichen
Informationen enthalten und sollten in der Gestaltung moglichst
einheitlich sein, um das Lesen dieser Berichte dem auslandischen

Kollegen zu erleichtern.

Wie in Paris wurde auch in Warrington ein kleiner Einblick 1in das
nationale Baurecht, insbesondere im Zusammenhang mit Brand-
schutzbestimmungen gegeben. Dabei stellte sich heraus, daB es kein
Uberwachungssystem in Bezug auf die Uberprifung des Brand-
verhaltens von Baustoffen durch amtiiche Priufstellen gibt wie z.B.
hier in der Bundesrepublik. D.h., ist ein Material erst einmal
geprift und klassifiziert, beh&dlt es diese Klassifizierung -
solange sich die Rezeptur nicht &ndert - ohne weitere
Nachprifungen. Daflr 1ist die Verbreitung von Qualitadtssiche-
rungssystemen gemadfl IS0 8001 - 8003 in den gréBeren englischen
Betrieben schon sehr fortgeschritten.
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Zettweise nahmen auch die Ingenieure 1m Vér}auf der Woche an der
praktischen Unterweisung am Priufgerat teil. Dies war aber das
Hauptarbeitsgebiet der Gruppe der Techniker. Sie wurden angefangen
von der Probenvorbereitung Uber die Priufung bis hin zur
Beurteilung der gebrannten Prufkdrper in alle Bereiche der
praktischen Durchflihrung der Priufungen eingewiesen. Die Unter-
weisung erfolgte an einem Prototyp, da das englische Prifgeriat
gerade Uberarbeitet wurde. Am Ende der Woche wurde das Erlernte
durch gemeinsam durchgefihrte Versuche und durch gemeinsame

Beurteilung der Prifergebnisse gefestigt.

Am Ende dieses letzten Trainingsprogramms hatte sich zwischen den
Teilnehmern ein herzliches und gutes persdnliches Verhdltnis
gebildet. Dies fUhrte zu einer weiteren Verstédrkung der
Vertrauensbasis ‘inter den Prifstellen und dauert nach wie vor an.



AZ: 23-325 04.12.1989

Bericht uUber die Uberprutung des Brandschachtes ber TNO Institute
tor Builiding Materiais and Structures, NL—-2288 GH RiJswijk 1m Rah-
men des EG-Arbeitsvertrages RA 25

Am 28. und 29.11.1989 tand durch aen Unterzeichner eine Uberpru-
fung des Brandschachtes beil TNO statt. Diese Besichtigung knupfte
an den Besuch am 05.09.1989 durch den Unterzeichner an.

An der Uberprufung nahmen folgende Personen teil:

Herr Zorgman { TNO)
Herr Langstraat (TNO)
Herr van QOerle (TNO}
Herr Schreiner (MPA)

Die wédhrend des Besuchs 1im September vorgeschlagenen Anderungen
waren ausgefihrt worden. Die uberpriufung der MeBeinrichtungen er-
gab folgendes:

- Der Brandschachtinnendruck wurde durch eine Doppelklappe regu-
liert, die Uber eine Zugkette von Hand bewegt wird. Diese Methode
erscheint nicht genligend emptindlich. Es wird fur erforderlich ge-
halten, dieses System gegen eine Klappe mit Elektromotor auszutau-
schen.

~ Es ergaben sich einige Problieme mi1t der gleichmaBigen Zuluftver-
tei1lung 1m Brandschachtqgquerschnitt. Der Grund hierfiur lag offen-
sichtlich am Rohrdurchmesser der Zuluftversorgung (10 m3/min),

der nur 100 mm betrug. Dadurch werden starke Turbulenzen verur-
sacht. Das Problem wurde folgendermaBen geldost:

a) Der Zulufteintritt wurde 1n die Mitte des Brandschachtguer-
schnitts verlegt.

b) Direkt Uber dem Lufteintritt wurde eine 25 mm dicke Glastfaser-
matte mit einseitger Glasvliieskaschierung montiert.

C) Einige Zentimeter Uber dieser Glastasermatte wurden zwel wel-
tere dieser Matten als Doppelilage montiert.

d)} Direkt Uber dieser Doppellage wurde das Lochblech auf einen
schmalen Rahmen, der an den Brandschachtwanden befestigt war, ge-
legt.

- Wahrend des Kalibrierversuches gemdaf3 DIN 4102 Tei1i! 15 wurden zu
hohe Temperaturen gemessen. Die mittiere Temperatur auf der Ruck-
seite der Platten beil Versuchsende betrug 563 C (anstelle von
540 £ 15 "C). Dies sind 2,5 % Uber dem Maximum. Die mittlere
Rauchgastemperatur bei Versuchsende betrug 115 C (anstelle von
1056 £+ 58 'C). Dies 1ist 4,5 %¥ hdher ais das Maximum. Die Tempera-
turdifferenzen auf der Ruckselte der einzelnen Platten vom
Jewelligen Mittelwert betrug maximal 15 K {(erlaubter Maximalwert:
30 K). Dies zeigt eine gute GileichmaBigkeit.
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-~ Nach dem Kalibrierversuch wurde ein Versuch an Bi-Holzspanplat-
ten durchgetuhrt. Ein Vergleich dieser Ergebnisse mit den entspre-
chenden Ergebnissen des MPA NRW ergibt folgendes:

TNO (1.Versuch) MPA (3 Versuche)
max. Flammenhohe (cm) 75 70 80 70
Mittelwert der Restldnge (cm} 27 26 24 26
max. Mitteilwert der Rauch-
gastemperatur { C) 154 142 148 148

Diese Ergebnisse stimmen gut uUberein. Die Rauchgastemperaturiber-
schreitung sowie die zu hohen Temperaturen auf der RuUckseite der
Kalibrierplatten scheinen akzeptabel, zumal sie zu Prifergebnissen
auf der sicheren Seite fuhren. Unabhiangig davon soll aber an einer
welteren Verringerung dieser Temperaturwerte gearbeitet werden.

Die Uberprifung hat gezeigt, daf TNO nun in der Lage 1st, Brand-
schachtversuche nach DIN 4102 Teil 15 bzw. Teil 16 mit der notwen-—
digen Genauigkeilt durchzutfidhren. Im Hinblick auf eine abschlie-
Bende Festellung der Vergleichbarkeit der Priufergebnisse wird auf
die noch anstehenden Rundversuche verwiesen.

Schreiner
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Uberpriutung des Brandschachtes beim Laboratcire

National d ‘Essais, LNE, F-75015 Paris

Am 15.03.1889 fand durch den uUnterzeichneten eine Uberprufung des
Brandschachtes im LNE statt. Die Besichtigung kniupfte an den Be-
such am 15./16.12.19888 durch Herrn Dipl.-Ing. Schreiner und den
Bericht daruber vom 09.01.1989 an.

von Seiten des LNE nahmen die Herren Chesne, Langliois und Caule an

der Nachpriaftfung teil.

Die 1n dem o.a. Bericht vorgeschlagenen AnderungsmaBnahmen waren

ausnahms los ausgetiuhrt worden.

Im Beisein des Unterzeichneten wurde zundchst ein Versuch mit dem
Referenzprobekdrper gemal DIN 4102 Teil 15 Tabelle 2, Zeile 4
durchgefuhrt. Dabei ist anzumerken, daB die Temperaturmessung am
Probekdrper Nr. 4 wegen Thermoelementenbruchs austiel. Aus ent-
sprechenden Diagrammen friher durchgetlnrter vVersuche bzw. aus dem
Beanspruchungsbild bei dem anschliieBend durchgefihrten Brand-
schachtversuch an B t-Holzspanplatten !alt sich Jjedoch eindeutig
ablesen, daB die geforderte GieichmaBigkeit der Beanspruchung der
4 Proben gewd&hrieistet ist. Die getorderte mittlere Plattentempe-
ratur am Ende des Versuchs wurde ebentalls eingehalten. Die 1m
Hinblick auf die mittlere Rauchgastemperatur am Ende der 10. M1-
nute vorgegebene Toleranz von 108 "C = 5 Kk wurde um 1 K Uber-
schritten. Die Temperatur betrug 111 'C. Diese Uberschreitung wird
Jedoch nicht tiur wesentlich angesehen - insbesondere da sie zu auf

der sicheren Seite liegenden Prifergebnissen fiuhren wird.

Im AnschiuB3 an den Versuch mit dem Refterenzprobekdrper wurde ein
Versuch mit B t-Holzspanplatten durchgefuhrt. Ein Vergleich mit
entsprechenden Ergebnissen aus Versuchen 1m MPA NRW zeigt, daB die
Rauchgastemperaturen geringfigig hdher lagen ais die im MPA NRW
gemessenen. Die von den Mitarbeitern des LNE festgestellten Rest-

langen lagen um 2 - 3 cm hoher als die korrespondierenden werte
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des MPA NRW. D1e tatséachlichen Restldngen lagen jedoch 1n gleicher
GroBenordnung. Die Ditfterenz beruht 1m wesentiichen auf der unter-
schiedliichen Interpretation der zersetzten Bereiche. Eine gsgen-
sei1tige Abstimmung wurde nochmals vorgenommen.

Nach den Ergebnissen der durchgetuhrten Besichtigungen und Pritfun-
gen der Priufeinrichtungen des LNE kann nunmehr festgestellt wer-
den, dal das LNE einrichtungsgemaf und personel! in der Lage 1st,
Brandschachtversuche nach DIN 4102 Tei! 15 bzw. Teil 16 ordnungs-
gemal durchzufidhren. Im Hinblick autf eine abschlieffende Feststei-
tung der Vergleichbarkeit der Prifergebnisse wird auf die noch

ausstehenden Rundversuche verwiesen.

Klinge | hoter
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AZ: 23-325 ‘ 12.09.1989

Bericht Uber die uUberprutung des Brandschachtes beim Laboratorium voor
Aanwending van Brandstotten en warmte Overdracht (RUG), B-9000 Gent 1m

Rahmen des EG-Arbeirtsvertrages RA 25

Am 06. und 07.09.1989 fand durch den Unterzeichner eine uberprutung
des Brandschachtes beil RUG statt. Die Besichtigung knuptte an den Be-
such am 12./13.12.1988 durch den Unterzeichner und den Bericht daruber

vom 30.01.1889 an.

Vvon Seilten der RUG nahmen die Herren van Hees und van Wesemael an der

Nachprutung teat.

Die in dem o.a. Bericht vorgeschlagenen Anderungsmaf3nahmen waren aus-
nahms los ausgefihrt worden. Dennoch wurden die 1n der DIN 4102 Texrl 15
angegebenen Sollwerte beim Versuch mit dem Referenzprobekdrper nicht

erreicht. Sowoh! die Plattentemperaturen alis auch die Rauchgastempera-
turen waren zu hoch. Be1l der anschiief3enden Uberpritung wurde folgen-

des testgestelit:

- [i1e Brennerdlisendurchmesser entsprachen der Norm. Z.Z. hat RUG nur
eine H7-DUsentehre zur Vertligung. Es wird empfohlen. sich zusdtziich

eine HS-lUsenliehre zu beschatten.

- [Die Rauchgasthermoelemente bestanden aus 'Thermocoax -Mantelthermo-
elementen. Sie wurden gegen 0,8 mm dicke Thermoelemente. die gemal’
DIN 4102 Tel!l 15 Bild 10 ausgefuhrt wurden, ausgetauscht. Es wird
flr ertforderiich gehalten, diese sobald wie mdgliich gegen 0.5 mm

dicke Thermoelemente auszutauschen.

- Der tilr den ersten Kalibrierversuch verwendete Massendurcht {ui3messer
tur die Methanversorgung wurde ausgetauscht, da der Verdacht be-
stand, daf3 dieser 1m Herstellwerk einer talschen Kal!librierung unter-
Zocaen worden war. Be1l vorversuchen ergaben sich mit diesem Gerat
feicht erhéhte Temperaturen. Es wird emptohlen, sich ein volumen-
Strommef3gerat zu beschatten, um jederzelt eine eintache uberprutung

der Massendurcht luBmesser zu ermbgiichen.

Der Zututtvolumenstrom wird uber eine Mefiblende ermitteit. Durch

21N vom Unterzeichner mitgebrachtes thermisches Anemometer wurde
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festgestelit, dafld der Zuiluttvolumenstrom viel zu hoch war. Vermut-
fich werden durch den recht hohen Strémungswiderstand der 1n diesem
Brandschacht eingebauten 50 mm dicken Mineraltasermatte die Kenn-
werte der Mefiblende verandert. Da zudem die RUG z.Z. kewn hinrei-
chend genaues Meflgerat tur die Messung der Gteichtormigkeilt der
Ltuttstromung 1m Brandschacht besitzt, wird es tur ertorderiich ge-
halten, e1n solches Mel3gerat zu beschatten. Der lyp und die Lieter-
firma des be1l der uUberprufung verwendeten thermischen Anemometers

sind RUG bekannt.

- Bel den Messungen wurde festgesteilt, daf} der verwendete Zuluftven-
tilator die Zulutt stark erwarmt. Beil Raumtemperaturen uber 23 C
durfte es nicht mdglich sein, mehrere vVersuche hintereinander durch-
zufihren, ohne daB die Zulufttemperatur uber den maximal zulassigen
Wert von 25 'C steigt. £s wird daher empftohien, die Zuluftversorgung
entweder aus einem klimatisierten Raum vorzunehmen oder den Ventila-

tor auszutauschen.

Nach den ertfoigten Anderungen wurde 1m Beisein des Unterzeichneten
2und&chst ein Versuch mit dem Referenzprobekdrper gemé&fls DIN 4102

Teil 15 Tabelie 2, Zeile 4 durchgetidnrt. Das Ergebnis der Tempera-
turmessung aut der RuUckseilite der Probeplattien 18t Anlage 1 zu
entnehmen. Wis das Diagramm auswelst, veriaurten aie Werte innerhaib
den 1n der Norm vorgegebenen Grenzen. Die 1m HinDlick aut die mittlere
Rauchgastemperatur am Ende der 10. Minute vorgegetene Toleranz von

105 "C £ 5 & wurde um 2 k Uberschraitten. [Ui1e Temperatur betrug 112 "C.
Diese uberschreiltung wird jedoch nicht tur wesentlich angesehen -
insbescndere da si1e zu aut der sicheren Seite ii1egenden Prutergeb-

nissen tuhren wird.

Im Anschiuf3 an den Versuch mit dem Reterenzprobekdrper wurde ein Ver-
such mit B 1-Holzspanplatten durchgetuhrt. Es ergaben sich totgende

Ergebnisse 1m vergleich zu den vom MPA ermitteiten Werten:

RUG (1 .vVersuch) MPA (3 Versuchei
max. Flammenhohe (cm) 70 710 80 70
mittlere Restlange (cm) 26 20 24 26
max. MW der Rauchgastemp. ( C) 157 142 148 148

Nach den Ergebnissen der durchgetiuhrten Besichtigungen und Prutungen

der Priutfteinrichtungen der RUG kann nunmehr testgestellt werden, dall
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die RUG einrichtunasméfiig und persconeill!l 1n der Lage 1st, Brandschacht-

versuche nach DIN 4102 Teil 15 bzw. Ter1l 16

ordnungsgemaB durchzutuh-

ren. Im Hinbfick aut eine abschlief3ende Feststel lung der Vergleichbar-

keit der Prufergebnisse wird aut die noch ausstehenden Rundversuche
verwiesen.
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Anlage 1 zum Bericht vom 12.09.198¢9

Temperaturen an den Platten des Referenzprobekorpers
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AZ: 23 - 325 31.05.1991

uberprutung des Brandschachtes beil Warrington Fire Research

Centre, WFRC, GB-WA1 2DS Warrington

vom 22.05. - 24.05.1991 ftand durch den Unterzeichner eine Uberpri-
tfung des Brandschachtes bel WFRC statt. Die Besichtigung kniupfte
an den Besuch am 30.11.1989 durch den Unterzeichner und den Be-
richt daruber vom 04.12.1989 an. An der uUberprufung nahmen die

folgenden Personen teil:

Herr Lythgoe (WFRC)
Herr Webb {WFRC)
Herr Schreiner (MPA).

Die 1n dem o.a. Bericht vorgeschlagenen Anderungsmafnahmen waren
nahezu ausnahmslos ausgefihrt worden. Die weitere Uberpriufung

fuhrte zu folgenden Ergebnissen:

- Di1e frelr liegenden, verdrilliten Spitzen der Rauchgasthermoele-
mente waren nur ca. 2 - 3 mm lang und waren nicht richtig posi-
tiontert. Die Spitzen wurden auf 7 mm LAnge freigelegt und 1in
die richtige Lage gebracht. Be1l der Temperaturmessung wurde
festgestel lt, dalB der angezeigte Mittelwert der Rauchgastempe-
raturen ca. 2 - 4 K niedriger war als der aus den Einzelwerten
errechnete (1n einem Temperatur—-Bereich bis ca. 120 C). Diese
Abweichung sollte ndher untersucht und 1n Form eines Korrektur-
tfaktors bei der Auswertung von Versuchsergebnissen berlucksich-

tigt werden.

- Die Uberpriufung der gleichmaBigen Verteillung der Zuluft im
Brandschacht ergab nur ohhe Verwendung des Lochblechs den 1n der
Norm geforderten Wert. Beil Verwendung des Lochblechs ergaben
s1ch Abweilchungen der Einzelwerte vom Mittelwert von max.

0,04 m/s (Sollwert: £ 0,017 m/s).
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Be1 den Versuchen mit Lochblech wurde ei1n Lochbiech einge

setzt, bei dem das Oftnungsverhaltnis durch Aufbohren der Loécher
bi1s zum 1n der Norm autgetiuhrten Maximum vergroBert und der
Abstand zum Siebboden maximal gehalten wurde. Der Betrieb des
Brandschachtes ohne Lochblech beil den gemessenen Stromungswerten
wird jedoch flUr akzeptabel gehalten. WFRC solite aber beim
Brandschachtlieferanten reklamieren, daf der Betrieb des Brand-

schachtes mit dem Lochblech nicht normgerecht mdglich 1ist.

- Es wurde festgestellt, dal3 das im Brandschacht installierte
Loschsystem mittels Einblasen von CO2z durch den Brenner arbei-
tet. Auf die Gefahren eines solchen Systems wurde der Brand-
schachtlieferant mit Schreiben des Amtes vom 24.10.1988 hinge-
wiesen. Es wird empfohlien, das L&schsystem zu dndern. Ein

Losungsvorschiag ist i1in Anlage 1 dargestelit.

- Obwohl der Brenner zentrisch im Schacht 1st, lassen sich die
Proben nur innerhalb des Brandschachtes im eingehangten Zustand
1n die richtige Position zum Brenner bringen. Erfoligt diese Ein-
stellung 1m Probengestell auBerhaib des Brandschachtes, stimmt
der Abstand zu den Brennerdusen nach Einhangen in den Brand-
schacht an keiner Seite. Die Gestellaufhangung 1m Brandschacht
1st nicht richtig jJustiert. AufBerdem hingen dile Proben zunéachst
5 mm zu hoch. Dies konnte aber mit wenig Aufwand korrigiert

werden.

- Im Bei1sein des Unterzeichners wurden drel Versuche mit dem Refe-
renzprobekorper gemal DIN 4102 Teirl 15 durchgefiunhrt. Hierben
mufRten die Temperaturen der Kalibrierplatten und die Mittelwerte
der Rauchgastemperatur 1n schneltler Folge alle 30 s durch Mef3-
wertumschaltung am Anzeigegerat abgerufen und notiert werden, da
keine Mdglichkeit eines Schreiberanschlusses gegeben war. Dabeil

wurden folgende Werte ermittelt:

max. Abweichung der einzelinen Platten
temperaturen vom jeweilligen Mittelwert: 29 K (Scoll: £ 30 K)
Mittelwert der Plattentemperaturen

beil Versuchsende (nach 10 min): 528 C (Soll: 540 C = 15 K)
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Mitte lwert der Rauchgastemperatur

be1 versuchsende (nach 10 min): 111 C (Soll: 105 C *+ 5 K)

Die mittlere Rauchgastemperatur mul3 nach den testgesteliten Ab-
welchungen zum Ergebnis der Einzelwerte um 2 - 4 K nach oben
korrigiert werden. Damit ergibt sich eine mittlere Temperatur
von 113°C - 115 C. Diese Ergebnisse scheinen akzeptabel, zumal
s1e zu Priufergebnissen auf der sicheren Seite fuhren. Unabhangig
davon soll aber an einer weilteren Verringerung dieser Tempera-
turwerte gearbeitet werden. Weiterhin 1st es zwingend erforder-
Imch, eine Moglichkeilt zu schaffen, die Temperaturen entweder
per Schreiber oder Uber eine Datenerfassungsaniage aufzuzeich-
nen. Speziell die Rauchgastemperaturen mussen automatisch erfait
werden, um eine normgerechte Auswertung von Brandschachtver-
suchen zu ermdéglichen. Aufgrund des tehlenden Schreiberan-
schiusses war es nicht moglich, erste Rundversuche durchzu-
fuhren. Schald ein Schreiber bzw. ein Datenerfassungsgerat in-
stalliert 1st, wird WFRC einen weiteren Versuch mit dem Refe-
renzprobekorper durchtihren und die Temperatur-Zeit-Dilagramme
dem Amt zusenden. AnschiiteBBend kdnnen drle Rundversuche durch-

getuhrt werden.

Di1e Uberprufung hat gezeigt, daB WFRC nun 1n der Lage 1st,
Brandschachtversuche nach DIN 4102 Tei1l 15 bzw. Teil 16 mit der
notwendigen Genaulgkeilt durchzufuhren. Im Hinplick auf eine ab-
schlieflende Feststellung der Vergleichbarkeit der Pritftergebnisse

wird autf die noch ausstehenden Rundversuche verwiesen.

Schreiner
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hz: 23-325 23.02.1989

Herichit Uber die Uberprifung des Brandschachtes beim
CSI Fire Behaviour Laboratory, 1-20021 Bollate (MI)

im Rahmen des EG-Arbeitsvertrages RA 25

Am 14.12.1988 fand eine Uberprifung des Brandschachtes beim CSI1
Fire Behaviour Laboratory (CSI), I1-20021 Bollate (MI) durch einen
Vertreter des Staatlichen Materialprifungsamtes NRW, Aufenstelle

Erwitte (MPA) statt.

Anwesend waren Herr Origgi (CS1)
Herr Zavattari (CSI)
Herr Ruggiero (CSI)

Herr Schreiner (MPA)

Dabei wurde folgendes festgestellt:

— Die Brennerabmessungen betrugen 200 mm x 205 mm (Soll: 200 =%
2 mm x 200 = 2 mm). Der Brennerdisendurchmesser war beil 14 Diisen
zu klein und bel 15 Disen zu grofi. Weiterhin war ‘1 Dise bescha-
digt (verbeult). CSI will einen neuen Brenner beschaffen. Ferner
wird die Anschaffung einer Brennerdisenlehre fir erforderlich

gehalten.

- Der Brenner befand sich nicht zentrisch im Brandschacht. Er muf
ca. 10 mm nach links (von der Tir aus gesehen) und ca. 20 mm zur

Tiir hin versetzt werden.

— Der lichte Querschnitt des Brandschachtes betrug 800 mm x 780 mm
(Soll: 800 mm x 800 mm). Es wird nicht fiur erforderlich gehalten,
den lilchten Querschnitt des iberpriiften Brandschachtes an die

Sollmafe anzupassen.

~ Der lichte Querschnitt der Rauchgasabfithrung betrug 480 mm x
480 mm (Soll: 500 mm x 500 mm). Es wird fir erforderlich gehal-
ten, den lichten Querschnitt der Rauchgasabfiihrung den Sollmafien

anzupassen.
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Das Lochblech in der Luftzufihrungsstrecke unterhalb des Bren-
ners hatte ein Uffnungsverhdaltnis von ca. 50 % (Soll: 7 bis 8 %).
Es 1st vorgesehen, das Lochblech gegen ein normgerechtes auszu-

tauschen.

Die Ausfihrung der Brandschachtwandthermoelemente entsprach
nicht der Norm. Die Ausfiihrung dieser Thermoelemente ist entspre-

chend der Norm zu &dndern.

Die Rauchgasthermoelemente befanden sich 1595 mm iiber Brenner-
oberkante (Soll: 1560 mm). Die Thermoelemente miissen entsprechend

versetzt werden.

Aufgrund der o.g. Feststellungen wurde auvf die Uberpriifung der

MeBtechnik beil laufendem Betrieb und auf die Durchfihrung von Ka-

librierversuchen und Rundversuchen verzichtet.

Es wird ein weiterer Besuch des CSI fir erforderlich gehalten mit

folgendem Uberprifungsprogramm:

|

Uberprifung der durchgefihrten apparativen Anderungen
Uberprifung der Meftechnik bei laufendem Betrieb
Purchfihrung von Kalibrierversuchen

Durchfihrung von Rundversuchen.
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CENTRE SCIENTIFIQUE ET TECHNIQUE DU BATIMENT

& 84, AVENUE JEAN JAURES - CHAMPS-SUR-MARNE - BP. 02 - 77421 MARNE-LA-VALLEE Cedex 2
Tel (1) 64688282 - Télex 694282 F - Tetecopie - 600570 37

CENTRE DE RECHERCHE
DE MARNE-LA-VALLEE

8 AVRIL 1991

MPA NRW
Auf den Tranen 2
4782 ERWITTE
R.F.A.
N. Réf : GT/VG - SF-C0-91-018
For the attention of Mr. SCHREINER

"Epiradiateur® test cabin
RA 25 Contrat.

Dear Mr. SCHREINER,

Following our visite to your laboratory, I am giving you herewith our account of
the observations we have made.

First at all, M. Lucas and I would like to take this opportunity to express to you,
to Mr. Kingelhofer and to your team as a whole our thanks and appreciation for the
kind hospitality shown to us. In addition, we are most grateful to you for your
assistance in the Brandschaaht test.

You will find below a few points that deserve your attention :

Consideration should be given to the accurate adjustment of the posi tion of the
radiator and ignition devices with respect to the support and the test specimen. In
addition to this, make sure that an appropriate airtightness between the joint and

the test specimen is maintained during the test.

We have modified the radiator holder in your presence so as to put this device back
in its place.

You have got a set of drawings which enable you to check the dimensions properly,
as well as a strip of mineral fibers joint (given to you during our visit).

The grid shall be maintained permanently under the test specimen without
modification of the distance beetween the radiating surface and the sample (30 mm).

For this purpose, small metal fixing lugs should be welded to the wire of the grid
in order to ensure good stability of the grid during the tests by means of a

fastening on the supports provided for on your apparatus.

The airtightness of the cabin has to be checked based on the procedure described in
your document.
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- We send you as well a long strip of foam rubber gasket to be placed on the door
and the gate.

- The upper igniter should be supplied with an electric sparking device.

- The thermocouples should be replaced by stainless sheathed thermocouples (outside
diameter : three millimeters).

- The use of a diaphragm depression recorder during testing should be provided for.

- The radiator (réf 534 RC 2 S QUARTZ ET SILICE) must be calibrated.

- I suggested toc you that we should calibrate in our laboratory a radiator
delivered by the manufacturer. Unfortunately, as you know, this device did not
reach us.

- I also drew Mr. SAINRAT'’s attention (from the L.N.E.) to the problem of

dimensions caused by your calibration system. I think that this problem is now
settled since Mr. CHEVALLIER visited your laboratory.

Once everyting is settled, it is recommended to forward to us 4 to 6 test specimens
(2 per material) every month (for 4 months) so tat we can make sure that your
results comply with the ones obtained when using our own apparatus. This will also
enable your operators to benefit from a minimum experience. You may choose any
material whatever to cover the widest possible range of materials.

Looking forward to hearing from you I remain,

Yours sincerely,

G. TOUCHAIS

Head of Fire Reaction Laboratory
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CENTRE SCIENTIFIQUE ET TECHNIQUE DU BATIMENT

84, AVENUE JEAN JAURES - CHAMPS-SUR-MARNE - BP. 02 - 77421 MARNE-LA-VALLEE Cedex 2
Tel: (1) 64688282 - Télex 634282 F - Telécopie 60057037

CENTRE DE RECHERCHE
DE MARNE-LA-VALLEE

OBSERVATIONS ON M.P.A.

"EPIRADIATEUR" EQUIPMENT

BY G. TOUCHAIS - CSTB

Visit held in ERWITTE on February 13, 1991

Were present : Mr., SCHREINER
Mr. KINGELHOFER

- Laboratory of approximately 20 m® - Air conditionned.

- Apparatus manufactured in 1987.
The door and gates are not airtight.

- Exhaust of fumes without any specific exhaust far connected to the main air
ductwork system of the Fire Reaction Laboratory as a whole.

- Uncalibrated "Epiradiateur"™ 534 RC 2 - P = 480 VWatts.
Voltage stabilizer and wattmeter have been set.

- Position of "Epiradiateur" holder is not correct.
The modification has been done.

- Ignition devices have proved satisfactory.
Flow meters in position. Propane supply.

- Airflow rate measurement. Use of a micromanometer without recorder.
Flap shutters in upper part are closed.

- Temperature difference - Unsheathed thermocouples have to be checked.

- Two tests were performed on particle board and PUR foam by Mr. SCHREINER.

G. TOUCHAIS
Head of Fire Reaction Laboratory

ETABLISSEMENT PUBLIC
DIRECT:ON - 4, AVERUE DU RECTEUR POINCARE - 75782 PARIS cedex 1£ - Tét 11 40502828
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REPORT ON VISIT TO
MPA ERWITTE, WEST GERMANY
ON 12TH AND 13TH MARCH 1990

PURPOSE OF VISIT

To examine the surface spread of flame test apparatus to conduct tests to BS 476: Part 7: 1987, as amended, and
to check the calibration of the equipment.

TEST APPARATUS

The test apparatus was supplied by Heightfield Limited and was designed for operation on propane gas. An
additional "gas proving system” was included to satisfy the West German gas regulations. This system checks
for leaks in the gas system and is not normally fitted to the furnaces which are supplied.

The test apparatus was positioned in the main fire laboratory at Erwitte. Other furnaces and equipment were
situated near to the furnace. ‘

An extract hood, identical to the design used by TNO, was positioned above the furnace to extract the
combustion gases produced by the furnace and to extract combustion products from specimens during and after
the test. Perforated metal screens based on those used at TNO were available for positioning around the
furnace.

IGNITION OF FURNACE

Problems were being experienced with ignition of the furnace. The gas and air pipework systems incorporate
safety features which ensure that the furnace will not operate if leaks are present in the system or if the furnace
extinguishes during its operation.

Eventually it was discovered that the problems with ignition were due to a very small gas leak in the pipe
between the gas proving system and the solenoid valve on the gas supply to the pilot burner. This pipe had been
replaced after delivery of the furnace because the copper tubing which had been supplied was not acceptable
under the German gas regulations. The pipe used to replace the copper pipe incorporated a number of elbows
with compression fittings. One of the gas pressure switches was adjusted to enable the furnace to operate with
the new pipework.
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CALIBRATION OF THE FURNACE

The furnace was adjusted before being supplicd by Heightfield Limited to give the correct calibration. The
settings were performed, however, with the {urnace in an open arca, which has previously been usual in the UK.
Under those conditions there was no re-radiation from surrounding surfaces. In Erwtte, however, some
re-radiation was experienced from the inside surfaces of the extract hood, from the surfaces of a furnace which
was positioned close to the radiant panel and from the surfaces of the perforated metal screens when they were
positioned around the furnace. It was therefore necessary to adjust the {urnace to give the calibration values
specified in the Standard.

The calibration was conducted using Warrington Fire Research measuring equipment. To achieve the required
calibration values it was necessary to provide adjustments which compensated for the re-radiation from the
furnace and this involved reducing the areas of the radiant panel closest to the specimen and adjusting the overall
input of gas and air to the panel. The final adjustments were made with the perforated metal screens in position
and after an operating period of approximately 5 hours.

The values which were obtained at each of the specified calibration positions are detailed in appendix 1, together
with the pressures recorded at the back of the panel and the readings of the orifice plates.

RECOMMENDATIONS

Following the visit, the following recommendations are made:-

1. During the visit the “Squirrel meter”, which records the output of the Medtherm heat flux meter in
millivolts, could not be located. This instrument enables numerous values to be averaged over selected
time periods. In the absence of a "Squirrel meter™ the outputs can be recorded on a pen recorder and
an estimate of the average value can be obtained.

2. An exercise should be conducted to determine when equilibrium conditions are achieved and if
variations can occur during an operating day or when other equipment is operated within the laboratory.
This would require the furnace to be switched on at the beginning of the day and measurements of the
calibration conditions to be taken regularly throughout the day to examine any differences which occur.
No adjustments should be made to the furnace during this exercise which should be conducted over at
least three separate days. It is recommended that after the first day of the exercise has been completed,
the readings throughout the day should be faxed to Warrington Fire Research for comment.

3. The gate value on the gas supply line has to be replaced with a ball valve to comply with German
gas regulations. This may make fine adjustment of the furnace output more difficult.

4. The temperature of the steel ducting which extracts the furnace combustion gases was very high. It was
also noticed that some of the combustion gases were escaping around the outside of the hood. If
possible the extract rate should be increased, although this may have an effect on the calibration
readings and further adjustments to the furnace may be required to compensate for the change in
conditions.
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LD2572

Before any adjustments are made, however, some specimens which produce smoke should be subjected
to a trial test (untreated chipboard would be suitable). Obscrvations should be made of the cfficiency
of the extract system during the trial tests.

The position of the furnace is not ideal because of the position of another {urnace close to the front of
the radiant panel, which causes the surface of the other furnace to become hot and to re-radiate back
onto the specimen. The effect of this will be considerably reduced by the use of the perforated metal
screens. )

The Standard currcatly specifies that the air blower should be positioned outside the laboratory. The
main reasons for this are that oxygen depletion of the air being drawn in from the laboratory may occur
and also soot and dust deposits may be drawn into the fan, eventually causing some problems with
partial blockage of the porous block of the radiant panel. The Erwitte laboratory is very large and clean
and it is unlikely that those problems will occur. It is recommended that at present the fan can remain
attached to the furnace but this should be reviewed when the CEN Standard is published.

The tubing to the specimen ignition flame was found to be leaking. Although this was rectified during
the visit there was not sufficient time to check the system or to test any specimens. The pilot ignition
flame system should therefore be checked for any additional leaks before use. Details of the
composition of the gas used should be provided to Warrington Fire Research. The position of the pilot
tube should also be checked periodically (at present the pilot tube will be moved when the specimen
holder is operated and it is intended to change the Standard to allow this problem to be rectified).



Zusammenfassende Tabelle der Rundversuchsergebnisse im Brandschacht (EG-Vertrag RA 25) TNO

Code Material Rest lange Rest ldnge max. Rauchgas- max . Rauchgas-

Nummer MPA TNO temp. MPA temp. TNO
(cm) (cm) (°C) (°C)

1 B2-Holzspanplatte 0 0 >»200 >200

2 Bi-Holzspanplatte 26 25 148 141

3 Gipskartonplatte 48 43 109 124

4 Gipskartonplatte mit Wandbelag 0 0 >200 >200

5 Polystyrol-Hartschaumplatte 25 mm 57 34 125 134

6 Polypropylenplatte 2mm 54 38 130 1356

7 PU-Hartschaumplatte mi1t Kaschierung 0 0 »>200 >200

8 Polyester-Schichtstotftplatte 0 0 >200 >200

9 Holzspanplat. mit Melaminharzkasch. 0 0 >200 >200
10 PvC~-beschichtetes Stahlblech 0 0 >200 »200
11 Mineralfaserdeckenplatte 22 24 131 144

71 @beiuy



Zusammentassende Tabelle der Rundversuchsergebnisse 1m Brandschacht {(EG-Vertrag RA 25) RUG
Code Material Rest lange Rest lange max. Rauchgas- max. . Rauchgas-—
Nummer MPA RUG temp. MPA temp. RUG
(cm) {cm) {(°C) (°C)
i B2-Holzspanplatte 0 0 »200 >200
2 Bi-Holzspanplatte 26 24 148 146
3 Gipskartonplatte 48 47 109 110
4 Gipskartonplatte mi1t Wandbelag 0 0 >200 >200
5 Polystyrol-Hartschaumpiatte 25 mm 57 52 125 118
6 Polypropylenplatte 2mm 54 53 130 119
7 PU-Hartschaumplatte mi1t Kaschierung 0 0 »200 >200
8 Poliyester-Schichtstotfplatte 0 0 »>200 >200
9 Holzspanplat. mit Melaminharzkasch. 0 0 »200 >200
10 PVC~beschichtetes Stahlblech 0 0 >200 >200
11 Mineralfaserdeckenplatte 22 20 131 116

c1 9beiuy



Zusammentassende Tabelle der Rundversuchsergebnisse im Brandschacht (EG-Vertrag RA 25) LNE
b
=
Code Material Rest lange Rest lange max. Rauchgas- max. Rauchgas~ [
Nummer MPA LNE temp. MPA temp. LNE :
{cm) {cm) {°c) {*C) =
o
1 B2-Holzspanplatte 0 0 >200 >200
2 Bi-Holzspanplatte 26 26 148 150
3 Gipskartonpliatte 48 46 109 124
4 Gipskartonplatte mit Wandbelag 0 0 >200 >200
5 Polystyrol~Hartschaumplatte 25 mm 57 >15 126 131
6 Polypropylenplatte 2mm 54 - 130 -
7 PU-Hartschaumplatte mi1t Kaschierung 0 0 »>200 >200
8 Polyester-Schichtstofftplatte 0 0 »200 >200
g Holzspanplat. mit Melaminharzkasch. 0 - >200 -
10 PVC-beschichtetes Stahliblech 0 0 »>200 »>200
11 Mineralilfaserdeckenplatte 22 24 131 136




Zusammentassende Tabelle der Rundversuchsergebnisse 1m Brandschacht (EG-Vertrag RA 25) WFRC

g1 ebeiuvy

| Cod 3
ocde Mat o )
Numme aterial Rest lange Restlénge max. Rauchgas- | max. Rauchgagwi
MP A WFRC temp. MPA temp. WFRC
(cm) {cm) ("Ch ("C:
1 B2-Holzspanplatte 0 0 2200 2 200
2 Bl-Holzspanplatte 26 25 148 137
2 Gipskartonplatte 48 45 109 106
4 Gipskartonplatte mit Wandbelag 0 0 > 200 3 200
° Polystyrol-Hartschaumplatte 25mm 57 55 125 120
© Polypropylenplatte 2mm - 54 63 130 116
! PU-Hartschaumplatte mit Kaschierund 0 0 d 200 > 200
t
& Polyester-Schichtstoffplatte 0 0 > 200 S 200 ,
° Holzspanplat. mit Melaminharzkasch. 0 0 N 200 > 200
10 PVC-beschichtetes Stahlblech 0 0 > 200 > 200
i1 ,
Mineralfaserdeckenplatte 22 22 131 ¢ 114
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Ergebnisse des SPRINT RA 25 Rundversuchsprogramms

Epiradiateur NFP 282 501

Autor : W. Schreiner

Priuftechniker : F.J. Koch

Az: 23 - 325
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EINLEITUNG

Die Versuche, deren Ergebnisse dieser Bericht dokumentiert, wurden
nach den Prufrichtlinien der Epiradiateur-Prifmethode gemdfB NFP 92 501
durchgefihrt.

Die Einrichtung und deren Kalibrierung wurden am 13.02.1991 durch die
Herren Touchais und Lucas vom Centre Scientifique et Technique du

Batiment Uberprift und abgenommen.

Die Empfehlungen aus dem aus o.g. Uberprifung resultierenden Bericht
wurden bis auf zwei Punkte umgesetzt. Einer dieser Punkte betraf die
Kalibrierung des Strahlers. Der zweite Punkt betraf die Installation
der elektrischen Ziundvorrichtung fur die oberen zZindflammen.

Wegen der Schwierigkeiten, das Prufgerdt mit dieser Zundvorrichtung
auszuristen, wurden die Rundversuche cohne diese Einrichtung
durchgefuhrt. Bei keinem der Versuche trat ein Verldschen der oberen

Zundflammen ein.

Bezlglich der Kalibrierung des Strahlers wurde zundchst vereinbart,
den Strahler hierzu an CSTB zu senden, da die im Amt verfigbare
Kalibriereinrichtung falsche Abmessungen hatte. Diese
Kalibriereinrichtung stammte von LNE. Der falsche Kalibrierblock wurde
kurz nach dem Besuch der Herren Touchais und Lucas ausgetauscht. LNE
sicherte dem Amt zu, daB der Kalibrierbiock nun der Norm entspricht.
Statt den Strahler an CSTB zu senden wurde die Kalibrierung mit dem
neuen Kalibrierblock durchgefihrt. Zur weiteren Uberprifung ist

beabsichtigt, den Strahler fur eine erneute Kalibrierung an LNE zu

senden.

INHALTSVERZEICHNIS

Seite 2 Liste der gepriften Materialien

Seite 3 Zusammentfassung der Versuchsergebnisse
Seite 4 Kalibrierkurve

Seiten 5-15 Epiradiateur-Auswertungsbléatter
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VERSUCHSMATERIALIEN

Materi- Materialart Dicke geliefert

al-Nr. (mm) durch

1 Untreated particle board 13 MPA

2 Treated particle board 13 MPA

3 Plasterboard 12,5 WERC

4 Plasterboard with wallcovering 19 LGAI

5 Expanded polystyrene foam (FR) 25 MONT

6 Po?ypropy]éne (FR) 2 MONT

7 Polyurethane foam with surface

finishing 25 MONT

8 Polyester laminate 2 TNO

9 Melamine laminate on particle

board 14 TNO

10 PVC coated steel | 1,5 RUG
11 Mineral ceiling tile 14,5 WFRC
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ZUSAMMENFASSUNG DER VERSUCHSERGEBNISSE

Materi- Material Ignitability Klassifi-
ai-Nr. index zierung
q
1 Untreated particle board 26 M 3
2 Treated particle board 0 M 1
3 Plasterboard 0 M 1
4 Pilasterboard with wall-
covering 9 M 2
5 Expanded polystyrene foam
(FR) - invalid
6 Polypropylene (FR) 3 M 2
7 Polyurethane foam with
surface finishing 171 M 4
8 Polyester laminate 52 M 4
] Melamine laminate on
particle board 16 M 3
10 PVC coated steel 5 M 2
11 Mineral ceiling tile 0 M 1
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Date: 04.09.91

FAR

CROHAIA TV URCTUNE 1 V2 540

FARGIRATORY IOy 7‘“!‘1:{

) B RA2S - LEC Commlss1on
Crit vl . . .

NATHRIAL DESCRIFITON Untreated parthle board

NMaxmum flame lengths measured dunng Rcaaion to fuc by radiation
successive periods of 30 scconds (h) ‘__ﬁ;[;”hﬁ
Test Speamecea A B C D
Tunc A B C D
mins .
Thickoess {(mm) 13 13 13 13
]
0:30 Tunc to ignition on lower
1:00 facc 4 = 87 140 135 | 98
1:30 9
2:00 15 12 Time to ignition on upper
2-30 20 15 15 20 face 4y = 931 1085 940 970
3:00 26 20 20 26 . . .
330 29 ¢ 26 28 Extinction time on
400 | 39 28 | 27 30 lower face €1 ={1200 {1200 {1200 1200
4:30 33 29 29 30 ) ) )
5:00 33 30 30 31 Extinction time on ]
5:30 35 30 30 32 upper face e, = 1200 {1200 {1200 {1200 L
6:00 35 33 30 34 i
6:30 35 35 32 34 Ignitability index $
7:00 35 36 32 30 100 - £ h ‘
730 730 36 | 34 [ 26 I T 360 184 220 28 g%
8:C0 28 34 30 20 i
- x
820 1 20 30 | 28 15 t.= first ignition :
[ 940 15 26 26 13 1 time :
i 930 14 24 20 12 !
10:00 14 20 12 10
10:30 14 18 9 10 AL'= (e]—t1 )+(e2—t2)
11:00 14 18 9 12
11:30 16 .18 10 15 . .
| 12:00 18 18 12 17 times 1n seconds
| 12:30 19 18 15 20 7
Y 20 20 19 26 Mean value for g
i 1530 26 20 23 27 :
RS 26 26 26 29 — £g — i
I35 57 26 57 30 9= . n= number of tests; g= 2¢ |
15:00 27 26 29 26 !
15:30 26 20 30 15
16-00 i5 9 32 12 Obscrvations (summary of 4 tests)
;gfgg %g g %2 %9 Classification = M 3
1750 30 8 34 28 After app. 1 min beginning of smoke |
18:00 32 S 36 30 development.
15:30
1;50 g; gg zg gg After app. 16 min occurence of holes in the
1930 | 40 30 40 40 material.
20:00 43 34 45 42
Total
S nh | 1038 837 961 899 S

h in centimeters
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Datce: YTt luIT 0
t’!f{ll,\!)(/\EI‘F!}{;{!'{{( Nf’}' ?J :ﬂ'i
IARQURATORY REUX3ROD UL

i BA2S - FEC COMMISGSTOM

Treated particle board

NMATTRIAL DESCRIIION
rﬁ - - N
Maximum flame lengihs measured durning Rcacuoa to firc by radiation
successive periods of 30 scconds (h) =]
- Test Spcamean A B C
Tunc A B C D
mins
Thickness {(mm) 13 13 13
g
0:30 Tume to ignition oa lower
1:00 facc 4y = - - -
1:30
2:00 Timec to ignition on upper
2:30 face t, = - - -
3:00 . . .
330 Extinction time on
4:00 lower face ey = - - -
4:30 )
5-00 Extinction time on
5:30 upper face e, = - - - |
6:00 i
i 630 Ignitability index X
7:00 100 - £ h :
7:30 q = T, raT 0 0 0 i
8:00 i
-3 . A . X
i gé? ti: first i1ignition £
V) . :
930 time §
[ 10:00 £
i 10:30 Wl = (e1—t1 )+(e2——t2)
i 1100
{1130
| 1200 times in seconds
I 12:30
| 15:00
M
1550 ean value for g ,
R — £ — i
) g= 333 n= number of tests; g= 0 b
S i
15:00 iJ
15:30 i
1500 Obscrvations { summary of 4 tests)
;?(3):00 Classification = M 1
:;; After app. 3 min beginning of
15:30 smoke development
19:00
19:30
20:00
Total
0 N N N
2 I v v (v U
- - R —

h 1n centimeters
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CLEN

RA2G = HHC COMMIsHIon

NATERIAL DESCRDTITON

Seite &

frate: ?.Q‘Qgi‘.g.l. -

LS ML PAN R AL L I A B S D

CATORATORY QI ORI

Plasterboard

~h 1in centimeters

Maximum flame lengihs measured duning Recaauon to fuc by radiation [
successive periods of 30 scconds (h) | S
~ Test Spcamen A B C D
Timc A B C D
mins [
— Thickness  (mm) 12,51 12,5412,5 112,5
4]
0:30 Time to ignition oa lower
1:00 face ty = - - - -
1:30
2:00 Time to ignition oo upper
2:30 face L, = - - - -
3:m . . -
330 Extinction time on
4:00 lower face ey =| -~ - - -
G:SO . . -
5-G0 Extinction time on
5:30 upper face €5 = -~ - - -
6:00 i
6:30 Ignitability index H
7:00 100 - £ h £
= = = 0 0 0 0
7:50 9 -ty - "N g
8:C0 i
-3 . . L 2
! gé; t.= first ignition ¥
- ti £
930 me i
10:00
1030 W= (e]~t1 )+(€2—t2)
11:C0
11:30 ) )
[ 12:00 times 1n seconds
| 12:30 =
[ D09 Mean value for g
13:50 £
is: — £ g . — .?
T30 q= —: n= number of tests; g= ( |
15:00 ‘L
15:30 . i
16-00 Obscrvations (summary of 4 tests) %
16:30 Classification = M 1
17:00
17:30 After app. 2 min beginning of smoke I
1S:
1;28 development
19:00
19:30
20:00
Local 0 0 0
| = h _J
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PPTEADIA TR PV 38T v 501

‘! {\JU Hl/‘\‘ {( )}{ v_usv’( A ){(‘f r_ -.f,’,”'!:i.
. P25 - HIC COMMISSTON
opry -

VAT RIAL DESCITF 110 Plasterboard with wallcovering

saxmum flame lcogths measured dunng Rcaauon to fuc by radiation l
successive periods of 30 scconds (h) =S8
Test Speameco A B C D
Time A B C D
mias
== Thickmess (mm) 13 13 13 13
¢
0:30 Time to igniuon oo lower 95 80 98 55
1:00 3 face y = 102 )
1:30 9 5 .
2:00 3 20 3 3 Timc to ignition oa upper
2:30 9 18 9 12 face L= B
i 18 12 L5 18 Extinction time on
3:30 20 9 9 A
2-00 26 aQ q lower face e, =| 96 215 | 285 | 258
4:30 26 3 . ) ) 396
5-60 26 Extinction time on i
5:30 ig upper face e, = - - - -
6:00 18 _ o ) i
6:30 g Ignitability index §
700 6 100 -&£h _ i
730 8 Tty raT 17 7 4 73
8:0 I ¥
= ) . L X
8:2 8 t.= first ignition 5
9:00 | 9 i Y time :
930 g ~ g
[ 10:00 12 -
i 10:30 18 iT= (e;-ty)+lep-ty)
i 11:00 24
f11:30 26 ) )
i 120 17 times in seconds
T30 15 =
1300 19 Mean value for
1330 5% q E
T — — i
% ‘EO %% ! q:'%g; n= number of tests; g= 9 ﬁ
[ i i
[ 15:00 20 ! i
15:30 20 | : i
1600 18 | Obscrvations (summary of 4 tests) |
16:30 12 Classification = M 2
17:00
17:20 | After app. 40 s beaginning of smoke |
15:00 d 1 t
1530 evelopmen
19:00 After aop. 2 min burning debris
19:30
20:00
Tortal
S h 493 68 48 564 L o

h in centimeters
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12.09.91

Date: L&Y de 20 I

CUUEATMA LT U E TV rdta 08 W

LNt

NATERIAL DESCRIFTION

HA2S - HEC COMMISSTIOoN

EATKIRATORY R AR R) '\I(l’lf‘(:

Expanded polystyrene foam (IR)

Maximum flame lcogths mcasured dunng
successive periods of 30 sceonds (h )

==
Tume A B C D

mins

=
0

0:30

1:00

1:30

2:00

2:30

3:00

3:30

4:00

4:30

5:00

5:30

6:00

6:30

FRGY

7:30

8:C0

8:20

9:60 |

930

10:00

10:30

11:00

11:30

12:00

)

Reaason to fuc by radiation

Test Spcarca

A

B

Thickness (mm)

Timc to ignition on lower
face y =

Time to i1gnition oa upper
face , =

Extinction time on
lower face e =

Extinction time on
upper face e, =

Ignitability index
100 - £ h

ty -FraT

; first ignition
o time

ct
It

W= (e]—t})+(e2-t2)

times 1n seconds

25

25

R 6 10 AT AR A LTI LTI R LB RN IR Doy

12:30

13:00

13:30

200

13:50

15:00

15:30

16:00

16:30

17:00

17:30

15:00

15:30

19:00

19:30

20:00

Total

Z h

(@)
)
(]
o]

Mean value for g

£qg,

n

a: =—=- n= number of tests: 5: -

e

burner area

Observations (summary of 4 tests)
Classification = not possible by this

test; additional test necessary

After app. 15 s occurence of holes

in the material across the whole

h in centimeters
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l‘)‘!lb\g At I!Vl‘!'u »1 "",‘i',;,’,”,q‘, «;) _"f’!
EABOEATORY Qs \',”,,'!:'.V

o HA2S - HEC COMMISSIon
Ccrer Ut . . o

Polypropylene (FR)

MATIIRIAL DESCRIFITON

Maxmum flame leagths mcasured duning Recaction to firc by radiation I
successive penods of 30 sceconds {(h) = *7
Test Spcamecen A B C D
Tuzc A 8 C >
mias ]
Thickness {mm) 2 2 2 2
-0
0:30 Time to ignition oa lower -
1:00 5 face 4 = 1 162 73 1205 85
1:30 5 12 3
2:00 12 18 g Time to ignition on upper
230 12 9 18 face t, = 110 ) 73 (207 88
3:00 2 9 i . 1113
330 15 £ Extinction time on
4:00 20 lower face €1 =1 2101215 343 | 250
4:30 6 : : . 1160
5:00 3 Extinction time on
$:30 2 upper face e, = 2101202 [343 | 250
| 6:00 1160
i 630 Ignitability index i
7:00 100 - £ h
= = = 3 4 2 4
7:50 q ti - a T
500 i
3 . . - X
; gzg it.= first ignition §
[— i i £
RS f time i
I 10:00
l 10:30 nl= (e*l-t] )+(e2—t2)
11:00
{ 11:30
1205 times in seconds
Po12:30 l : =
t 3 |
! H?& |Mean value for g
H 100D ;
R i— £g. =
f 5 qu —; n= number of tests; g= 3
[ 15:00 g
15:30 i
1600 Obscrvations (summary of 4 tests)
16:30 Classification = M 2
17:00 . .
1730 After app. 50 s beginning of smoke |
15:00 development
15:30
19:00 3 After app. 1 min 20 s occurence of
19:30 . .
3500 holes in the material
After app. 2 min burning debris
Tortal -
Z h 40 36 47 41 !

h in centimeters
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CPUADIATUUR TUNT 1 v st

FABOIRATORY RO SUHLTE
) . PA2S o DEC COMMIS 510N
CrieNl L

AT RIAL DUscirio Polyurethane foam with surface finishing

Maamum flame lengths mcasured dunng Recacuoa to fire by radiation
successive periods of 30 sceoads (h) =
r Test Speamen A B C D
Time A B C D
mins H
r Thickmess (mm) - 25 25 25 25
g
0:30 26 28 26 28 Tunc to igmition oa lower
1:00 26 26 27 26 facc Gy = 8 9 12 8
1:30 15 26 26 30 155
2:00 46 9 3 65 Timec to ignition on upper
230 55 55 20 30 face L, = | 92 [140 | 140 80
3:00 35 65 40 . . .
330 20 60 25 Extinction time on
200 18 20 40 lower face eq =|224 288 | 130 155
230 3 60 o _ 458
5-00 35 Extinction time on
5:30 18 upper face €5 =258 [288 | 405 212
6:00 6 E
6:30 Ignitability index g
RS q = 100 -&h _ 198 [ 194 | 134 157
7:30 ty - a7 - b
8:C0 H
ggg t.= first ignition é
939 1 time i
10:00 {
10-3 Wl = (81—t] )+(e2——t2)
11:C0
11:30 ) )
1200 times 1n seconds
130 -
| 00 tfean value for g
H 1500 i v
i - s q . _ ) = :~
T30 g= — n= number of tests; g= 171 Q
15:00 ‘:
15:30 i
16:00 Obscrvations (summary of 4 tests) 5
16:30 Classifi ti = h
700 sification M 4 i
17:30 ] After app. 10 s beginning of smoke !
1S:00
1530 development
:3% After app. 2 min occurence of holes
20:00 in the material
Toal 2511 202 | 336 |179
Z h _J

h in centimeters
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Seite 13 Datc¢: _.._13:,07:.jj~
UFTHATHA T TTU00 13t 90 %t
EAMOHRATORY REZC QU NUHETE
RA2S - HIEC COMMISSTIon
.Polyester laminate

NATHRIAL DESCRIFIION

h in centimeters

—
Maximum flamic lengihs mcasured dunng Recaaioa to firc by radiation
successive periods of 30 scconds (h ) s
Test Speamen A B C D
Timc A B C D
mins
— Thickness  (mm) 2 Y 2 2
0
0:30 Tume to 1ignition oa lower
1-00 12 15 18 9 face 4 = 152 56 541 54
130 [ 26 26 26 | 20 s 1120
2:00 30 30 30 35 umc (o 1grIuon on upper
2:30 45 46 45 45 facc , = 1131 1221 115] 115
3:00 50 56 55 60 . . .
3:30 /6 70 751 70 Extinction time on
4:00 56 70 60| 60 lower face €7 =| 885 585| 551|551
4:30 36 45 36 50 . ] . 1200
5:00 26 27 20 34 Extinction time on )
| 5:30 32 30 30 32 upper face €, =1120Q1200 12001075~
| 6:00 32 30 30 30 i
i 630 32 20 28 320 Ignitability index H
[ 7:00 32 30 28 320 _ 100 - £h _ £
j 7:50 32 30 26 26 g = m— 50 55 55 49 g
{8:C0 30 30 24 22 i
% £:20 28 30 20 15 t.= first ignition §
RO 26 28 18 15 time :
90 26 28 18 15 , !
I 10:00 20 26 18 16 :
0w 18 26 18 1 16 fT= (eg-ty)+(ep-ty)
i 1100 18 2 18 18
1| 20 24 18 20 . .
i 12:00 | 20 20 18 20 times in seconds
R £ T
i15:00 M
5w 50 8 50 50 ei; value for g E
i i00 20 16 22 20 - _£q9. __ — g
T30 25 12 Y 50 g= ¢ 0= number of tests; g= §2 ﬁ
15:00 18 18 24 18 )
15:30 A 15 24 15 - i
1600 £ 12 24 B Obscrvations (summary of 4 tests) i
;sgg 2 13 gg g Classification = M 4
1720 2 1> 1c 6 After app. 40 s beginning of smoke
:g%ﬁ g zg 12 development
LD
19:00 2 18 15
19:30 2 18 15
20:00 1 20 15
Total
S h 887 | 1035 8971 845 i g




Anlage 16 Seite 14
Date: .. 11.09.97
CETEADIATUE R GV 0 925

EATORATORY RO NUTTE
i RA2S = ELC COmmMIshiou

AT IAL DUACRIFITON Melamine laminate on particle board

Maximum flamce leagiths measured durning i Rcaatoa to firc by radiation I
successive periods of 30 sceonds (D) =
h | Test Speamca A B C D
Tunc A B C D
mias J b
= Thickness {mm) 14 14 14 14
g
0:30 Tume to ignition oa lower
1:00 facc ty = 140 155 65 143
1:30 6 178
2:00 12 Time to ignition on upper
2:30 15 19 Q facc L = - - - -
3:00 18 15 15 158 . . .
330 26 20 iq 1q Extinction time on
4:00 28 24 2F 20 lower face eq; =[120011200j 1200 168
30 28 26 26 1 26 A _ . 1200
[ 5:00 28 27 27 28 Extinction time on )
{530 26 28 28 28 upper face e, = - - - -
L 6:00 26 28 28 28 . o . i
i 6:30 26 28 oQ of Ignitability index :
700 26 28 28 | 28 100 . £h g
730 24 28 26 1 78 e 9 120 29 14
8:C0 T8 28 24 28 1 i
iég 1% gg ?g ?g t.= first ignition %
930 9 {261 4871 12 time ;
10:00 6 15 15 12 -
10:30 3 12 12 ) WT= (eq-tq)+(ey-ty)
[ 1100 3 Y 8 15
1130 3 9 6 20 !
[ 12:00 3 g 6 27 ‘times in seconds
T R A N NN Y
| 1D
330 3 5 3 5 'Mean value for g E
R f— p i
!E 3;;(3:8 : g g ;lg 12 ;q= %ﬂ; n= number of tests; ag= 16 l!
15:00 5 9 20 18 f ﬂ
5:30 5 15 201 26 { _ i
1600 1 18 20 2f | Obscrvations (summary of 4 tests)
113(';’00 ‘; ;g ?g gg Classification = M 3
17:30 3 12 18 18_1 After app. 55 s beginning of smoke ﬁ
15:00 15 8
1530 g ]S 1o A development
19.00 2 12 12 6
19:30 2 12 9 4
20:00 2 12 6 4
Total
. < h 393 597 63141 629 ! ]

h in centimeters
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Anlage 16 Seite 15
Date: . .06.09.91 .

CPTCATIATUUR TV 117 92 50

TARABRATORY REMCXORED STITECL

RAZYG - LHC COMMIS 510N

- PVC coated steel

Maximum flamc lcogihs measured dunng Recaauoa o firc by radiation

successive periods of 30 scconds (h) ]

Test Spcamen A B

Tunc A B C D

5

Thickness {mm)

Q
70 105 | 107

0:30 Tume to ignition oa lower

1:00 12 face G = 155

15 181

2:00 20 18 12 Time to ignition on upper

2:30 18 27 9 face y =

3:00 18 26
Extinction time on 72 2001 185

3:30
lower face eq =| 157

4:00 :
Extinction time on

5:00

5:30 upper face e

6:00

6:30 Ignitability index

7:00 .
l q_?OO ih_ 0 s

i T T

8:C0

8:30 t.= first ignition

: 1 .
900 | time

930

10:00
10:30 NES (e;—t1 )+(e2—t2)

11:C0

11:30

12:00 times in seconds

56

175

LIy

Brasm mes 12 @R AT A o

12:30

L300 Mean value for g

13:30

1400 - £ ——
g= =9. n- number of tests; g=

14150 n

15:00

5

15:30

1600 Obscrvations {summary of 4 tests)

16:30 Classification = M 2

17:00

17:30 After app. 45 s beginning of smoke

15:00 development

15:30

19:00

19:30

20:00

Total
Z h

()

wun

(o))
~J
=N
0

h in centimeters
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LNt

NIATRIATL DESCRIFTTON

CPTEADIATVUR TUNT

10.09.91

Dot . AN A5

[SARUI S 2}

{/}E(()[lﬁ!()[(Y ((}’( ARLAAR) ‘.‘lll'lfl:

RA2H - HEC COMMISSITON

‘Mineral ceiling tile

Maxirnum flame leagihs measured dunng

successive periods of 30 scconds (h) ]

=
Timc
mins

[
A B C D

0

0:30

1:00

1:30

2:00

2:30

3:.00

h 1n centimeters

Rcacion to fuc by radiation

Test Spcamea

A B

Thickness  {(mm

Tumc to ignition
facc

Time to ignition
face

Extinction
lower face

Extinction
upper face

Ignitabili

1

tiz first
time

r‘&T: (e]"t])

times in s

100 - h _
t: - (a1 0 0

) 14,541 14,5{14,51| 14,5

on lower
L =

on upper
L =

time on

e] = - - -

time on

62—

ty 1index

ignition

+(e2—t2)

econds

SRS 2051900 AT AT A XD LTITILI LR R 1 R M

(

£q.

g= P

Mean value for g

n= number of tests: ag= 0

oy,

Classificat

Obsenations (summary of 4 tests)

ion =M 1

No significant smoke development




Anlage 17 Seite 1

Ergebnisse des SPRINT RA 25 Rundversuchsprogramms

Radiant Panel BS 476 Part 7

Autor : W. Schreiner

Pruftechniker : E. Boeven

Az: 23 - 325
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EINLEITUNG

Die Versuche, deren Ergebnisse dieser Bericht dokumentiert, wurden
nach den Prufrichtlinien der Radiant panel-Prufmethode gemal BS 476
Part 7 durchgefihrt.

Die Einrichtung und deren Kalibrierung wurden am 12. und 13.03.1990
durch die Herren Ralph Shaw und Paul Lythgoe vom Warrington Fire

Research Centre Uberpriuft und abgenommen.

Der Bericht Uber diese Uberprifung enthdlt eine Reihe von Empfehlungen
bezluglich der Priufeinrichtung und deren Bedienung. Abgesehen von der
Verwendung des Squirrel-Loggers (Gerd&t zur Aufnahme der Warme-
strahlungsmef3daten) wurden alle Empfehlungen umgesetzt. Wegen
Schwierigkeiten in der Beschaffung des Squirrel Loggers wurden die
Versuche unter Verwendung eines Linienschreibers zur Aufzeichnung der

MelBdaten der Warmestrahlungssonde durchgefuhrt.

INHALTSVERZEICHNIS
Seite 2 Liste der gepriuften Materialien
Seite 3 Zusammenfassung der Versuchsergebnisse

Seiten 4-14 Radiant panel-Auswertungsblatter
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VERSUCHSMATERIALIEN

Materi- Materialart Dicke geliefert
alt-Nr. {mm) durch
1 Untreated particle board 13 MPA
2 Treated particle board 13 MPA
3 Plasterboard 12,5 WFRC
4 Plasterboard with wallcovering 19 LGAI
5 Expanded polystyrene foam (FR) 25 MONT
6 Polypropylene (FR) 2 MONT
7 Polyurethane foam with surface
finishing 25 MONT
8 Polyester laminate 2 TNO
9 Melamine laminate on particile
board 14 TNO
10 PVYC coated steel 1,5 RUG
11 Mineral ceiling tile 14,5 WFRC
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ZUSAMMENFASSUNG DER VERSUCHSERGEBNISSE

Flammenausbreitung
Materi- Material {maximal) nach Klassi-
al=Nr. fizie-
1,5 min Ende rung
(mm) (mm)

1 Untreated particie board 185 535 3

2 Treated particie board 100 280 2

3 Plasterboard 0 50 1

4 Plasterboard with waill-
covering 310 865 4Y
5 Expanded polystyrene foam
{FR) - - invalid
8 Poiypropylene (FR) 265 370 2Y
7 Polyurethane foam with

surface finishing 740 865 4

8 Polyester laminate 240 580 3

9 Melamine laminate on

particlie board 165 310 2

10 PVC coated steel 300 625 3
11 Mineral ceiling tile 80 80 1
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SURFACE SPREAD OF FLAME TEST - BS 476 : Part 7 : 1987

LABORATORY RECORD SHEET

Untreated particle board

MATERIAL DESCRIPTION: L e

FACE TESTED: O“e .................... MODIFIED SPECIMENS? ... ... ... ... REDUCED SPECIMENS? ... ... . . .. .
Client's Reference
Specimen No. 1 2 3 4 5 6 9
Trave! & 1% mins 180mm! 180mm| 185mm]| 180 mm| 165 mm| 185 mm mm mm mm
.. Time to travel min | sec . min | sec min { sec | min | sec | min sec | min sec | min | sec | min | sec | min | sec
75mm ol olao| 0l39] 036 ofas | o fa0
_165mm 1§13 1|25 1425 | 1]22| 1{29 | 1|25
190mm 10350 1435 1§34 | 1|37} 138 1|32
215mm 1|50 155 | 154 | 1|59 2 04| 153
© 240mm 21221 2117 2]15] 2|12] 2025 2 |20
265mm 2147 2{45| 2 {48 | 2|44 | 2 {48 | 2 |47
290mm 3/15| 3)18] 3 {20} 3|12 3|17 3|19
375mm 420 4407 425} 4j17] 4123 4 {11
455mm 6118| 6 (12| 6.J21 | 6{23] 6119 | 615
500mm 71151 7423] 7{33] 738 7129 7|25
525mm 8105 8415 ) 8115
600mm
675mm 1
710mm
750mm |
785mm |
825mm ;
Time to finaf travel 10| 00| 100010 00| 10| 00|10 00]10 |00 !
Final Travel 530 mm| 535 mm{ 515 mm| 520 mm| 515 mm| 510 mm mm mm wnﬁ
More than 6 specimens tested? ... ..
No

Any supplementary observations?

{Note: If yes, see reverse)
DESIGNATION:
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SURFACE SPREAD OF FLAME TEST - BS 476 : Part 7 - 1987
LABORATORY RECORD SHEET

CUENT: . ... ... EEC Commission ... ... OBSERVERS: . .o oo

FACE TESTED: ... i MODIFIED SPECIMENS? ... ... ... ... REDUCED SPECIMENS? .. .. ... . . .
Client’s Reference
Specimen No. 1 2 3 4 5 6 7 8 g
Travef at 1% mins 80 mm| 90 mm| 70 mm|100 mm| 95 mm| 75 mm mm mm e
.. Time to travel }mé‘n' sec | min | sec | min | sec | min{ sec | min séc min sgé_ min | sec { min | sec rr_iin_ sec

75mm 1]10] 1]o6 | o591 1{o2] 1|25 | 1 [o8

_165mm 2105 2]oo | 2100 | 2|19 2 {17} 2 |07

190mm 2125) 2125} 2|15 ] 2|35] 2 |41 | 2 |26

215mm 2145 | 2 (a5 | 2 {35 | 2|51 | 3 |13

240mm 3/00| 3110 3 foa | 3 {23 3 {49

265mm 3|30 3159

290mm

375mm

455mm

500mm

525mm )

600mm

675mm

710mm

750mm

785mm

825mm
Time 1o final travel 4149 4133) 3117 ] 4l40] 4}23 | 2|53
Final Travel 250 mm| 280 mm 255 ‘mm| 270 mm} 255 mm} 200 mm mm mm ~m

No

More than 6 specimens tested? ..~ .

Any supplementary observations? . . NO -

{Note: if yes, see reverse)
DESIGNATION: CLASS ........ ..
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CUENT: . ... ...... EEC Commission ...

Seite 7

SURFACE SPREAD OF FLAME TEST - BS 476 : Part 7 : 1987

LABORATORY RECORD SHEET

MATERIAL DESCRIPTION: ... Plasterboard

FACE TESTED:

Ctlient’'s Reference

Specimen No.

Travel & 1Y2 mins

0 mm

0 mm

0 mm

0 mm

0 mm

..Time to travel

min

sec

min { sec

min | sec

min | sec

min | sec

min | sec

min

sec

min

sec

min

75mm

_165mm

190mm

215mm

240mm

265mm

290mm

375mm

455mm

500mm

525mm

600mm

675mm

710mm

825mm

Time to final travel

1100

Final Trave!

50 mm

50 mm

50 ‘mm

50 mm

50 mm

50 mm

Any supplementary observations? .. ..

(Note: If yes, see reverse)
DESIGNATION: CLASS

No
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SURFACE SPREAD OF FLAME TESY - BS 476 : Pact 7 : 1987
LABORATORY RECORD SHEET

CLIENT: EEC CommissSion . . ... OBSERVERS: . .................... ...

las 71 i
MATERIAL DESCRIPTION: . .. Plasterboard with wallcovering

......................................................................................................................

FACE TESTED: ... i MODIFIED SPECIMENS? .. .. ... .. .. REDUCED SPECIMENS? . o
Client’'s Reference 7
Specimen No. 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Travel at 1% mins 300 mm| 290 mm| 290 mm| 310 mm| 290 mm| 250 mm mm . e

_Time to travel min | sec | mia | sec | min | sec | min | sec | min | sec | min | sec | min | sec | min | sec | min | sec
75men o0f16] ol1s| o 15| ol16| o]1a ] 0 |16
_165mm 0j30] 0]28) 0f25| of28] 034] 028
190mm 0l45! ol4aaf ol35| ol36] 047 | 0 {34
215mm 0|55| olss| ol4s| of40| 1{00| 045
240mm 1100} 1102) 054 o521} 1]18] 115
- 265mm 1110 1}15| 1|08 ] 1|05} 1}25{ 145
290mm 1]20) 1{30] 130 1]20| 1{30] 155
375mm 1145] 1{50| 1|50 2130 2] a0
455mm 2 55| 3. 00 3150 3|20
500mm 31 20 3 {20 41201 4116
525mm 4] 00 5110 5|06
600mm 5100 > ] 05 8|05
- 675mm 31 30 6|50
710mm 71 10 3140 7|15
750mm 8l os| 410 3lsol 7130
785mm 4140 4110 ;
825mm 51 50 5105 i
Time to final travel 9{ 00| 6{20] s5|45| s5{30| 8|50]10] 00
Final Travel 790 mm| 865 mm 520 ‘mm| 865 mm! 760 mm| 660 mm mm mm m

More than 6 specimens tested? NO .

Any supplementary observations? ... Y€S..
(Note: If yes, see reverse)

DESIGNATION: CLASS . ... 4 co
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CUENT: ... ... EEC Commission. . . ...

7

Seite 9

SURFACE SPREAD OF FLAME TEST - BS 476 : Part 7 : 1987

LABORATORY RECORD SHEET

Client's RHeference

Specimen No.

Travel at 1¥2 mins

.. Time to travel

min

sec .| min

min

sec

min

sec

min

sec

min

min

sec

min

sec

min

sec

75mm

C165mm

190mm

215mm

240mm

265mm

290mm

375mm

455mm

500mm

525mm

600mm

825mm

Time to final travel

Final Travel

Yes

Any supplementary observations? . ... 7.

{Note: If yes, see reverse)
DESIGNATION: CLASS

Invalid (all 6 specimens)
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SURFACE SPREAD OF FLAME TEST - 8S 476‘: Part 7 : 1987
LABORATORY RECORD SHEET

EEC Commission OBSERVERS: .. .. ... .

FACE TESTED: One .................... MODIFIED SPECIMENS? ... .. ... .. REDUCED SPECIMENS? ... ... . .
Client's Reference I
Specimen No. 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Travel at 12 mins 225 mm|{265 mm|250 mm| 240 mm|{250 mm|235 mm mm mm mm
. Time to travel min | sec.| min | seC | min | sec | min | sec | min _s.éc min sgvc' min | sec | min | sec | min | sec

75mm 0133] 01350145 040 | 0|36 | 0 |37
_165mm 1jo0f 105|110 1{00}| 1}00 | 1 {07
190mm 1{10f 1]08 | 125 | 1t08| 107 | 1 |13
215mm 1]15 1020 111 | 1 {20
» 240mm
265mm
290mm 3100} 2110 6 {00 | 4jo0| 3|00 | 3 |00
375mm '
455mm
500mm
525mm )
600mm
675mm
710mm
750mm
785mm 1
825mm
Time to final travel 3{10| 3]40] 6 (38| 4{50| 3|55 430
Final Travel 295 mm| 320 mm| 370 ‘mm| 320 mm| 360 mm| 320 mm mm mm m

More than 6 specimens tested? .NQ,

Any supplementary observations? ... Yes ..
{Note: If yes, see reverse)

DESIGNATION: CLASS ....2..Y..
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SURFACE SPREAD OF FLAME TEST - BS 476 : Part 7 : 1987

LABORATORY RECORD SHEET

FACE TESTED: One .................... MODIFIED SPECIMENS? .. ........... REDUCED SPECIMENS? . ... ... ...
Client's Reference
Specimen No. 1 2 3 4 5 6 8 9
Travei at 1% mins 740 mm {730 mm}700 mmi{600 mm|{710 mm|720 mm mm mm mm
.. Time to travel min | sec } min | sec | min | sec | min | sec | min sec | min Sec | min | sec | min | sec j min | sec
75mm 0]o3| ofo2]o0oa| 0oz ofo3]| o |02
_165mm 0|05
180mm
215mm
© 240mm 0 |05 0 {05
265mm 0|05 0 {04
290mm 0{08| o{09 !l o{og | 0(07] 0{09 1| 0 {10
375mm 012 0o{15 ] of11 | 0{09 | O |15 | O |13
455mm 0(18{ 0119 | 0.f15 | 0{20| 0}28 | 0 |23
500mm 0l22) 0127 | of28| o|30] 0135 026
525mm 0124 014321] 0133 0 {44 | 0 |29
600mm 0{30]| 0|47 | 0|53 1130] 1]o08] 055
675mm 0f51| 0/55] 059 114 1|08 |
710mm 1100] 1110 1|34 | 1|58 131 127
750mm 1140 1581} 152] 2]06| 146 | 1|58
785mm 1155| 205} 2103 | 2}18| 158 | 2|08 !
825mm 2110 2120} 208 | 2{35) 21181| 2 {25 ;
Time to final travel 21 22 2130 2129 2141 2129 2 156
Final Travel 865 mm| 865 mm | 865 ‘mm| 865 mm| 865 mm| 865 mm mm mm mm
No

Any supptementary observations? .. .NO . .

{Note: If yes, see reverse)
DESIGNATION: CLASS
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SURFACE SPREAD OF FLAME TEST - BS 476 : Part 7 - 1987
LABORATORY RECORD SHEET

CUENT: . ... ... EEC COMMiSSIion . . . . . . . ... ... ... OBSERVERS: . ... ..o

FACE TESTED: O“e .................... MODIFIED SPECIMENS? ... ... .. .. REDUCED SPECIMENS? .. .- ... . .
Client's Beference
Specimen No. 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Teavel at 1% mins 215 mm {210 mm|200 mm|240 mm|225 mm|200 mm mm mm -
.. Time to travel min | sec y min | sec | min | SeC | min | sec | min séc min | Sec | min | sec | min | sec | min | sec
75mm 0130 028|030 033 0°]28]0 |30
_165mm 105 | 1]oa | 1]o6 | 1]o0}| 1 oo |0 |51
190mm 1 {181 1120|125 | 1{10) 1|17 | 1 {18
215mm 1130 1{40 | 1 {40 | 117 ] 1 {22 1 |45
 240mm 1145 1456|155 ] 1130 140 2 |05
265mm 1{52] 2105|2119 | 158 { 1|55 ]| 2 [15
290mm 204 | 2022|2125 2|08 2|08 | 3 |33
375mm 308 3445 | 3|56 | 3|50 3 {27 | 4 |51
455mm 5110 5|51 | 5+ja1 | 5728 | 6 |00 | 5 |43
500mm 6155 7435 | 7 (52| 6|59 | 7 ]as | 7 |52
525mm 8105|858 | 9404 | 8{17| 8 (29| 9 |11 N
600mm '
675mm
710mm
750mm
785mm
825mm
Time to final travel 10/ 00 {10 |00 {10 {00 |10 {00 |10 |00 |10 |00
Final Trave! 550 mm| 535 mm| 545 mm| 550 mm| 545 mm|580 mm mm mm wm

Any supplementary observations? ... NO. ...
(Note: If yes, see reverse)

DESIGNATION: CLASS ....3... ..
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SURFACE SPREAD OF FLAME TEST - 8BS 476 : Part 7 : 1987
LABORATORY RECORD SHEET

CULIENT: ... ... EEC Commission . .. . ... . ... ... ... ... ... ... OBSERVERS: .. oo

MATERIAL DESCRIPTION: . o o L o T . T T T T T T

FACE TESTED: .... One .................... MODIFIED SPECIMENS? ... .. ... . ... REDUCED SPECIMENS?
Ctlient's Reference
Specimen No. 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Travel at 1% mins 110 mm{ 130 em]120 mm| 165 mm| 130 mm|{ 165 mm mm mm mm
.. Time to travel ‘min | sec | min | sec | min | sec | min j sec | min sec | min sec | min | sec | min | sec | min | sec
75mm 1{03]| 1{oa| 1{09| 1]02] olso| 1 |os
_165mm 2fos| 2(30 ) 2Ja5 | 1{30]| 219 1 |30
190mm 2(ss5| alos| alis | 1]48| 2|45 1 |45
215mm 4)28) 6251 5035 159 3 /38 2 |45
 240mm 7110) 7]45) 6 55| 3143} 513 | 3 |08
265mm 9100 9130] 8{15| 5}48| 6 {48 | 3 {29
290mm 7153 8 123 9 150
375mm
455mm
500mm
525mm B |
600mm
675mm
710mm
750mm
785mm
825mm
Time to final travel 10} 00{10{00 |10 {00 |10} 00}|10{00 |10 |00
Final Travel 280 mm | 270 mm| 280 ‘mm| 300 mm| 310 -mm| 290 mm mm mm m

Any supplementary observations? ... Yes..
(Note: If yes, see reverse)

DESIGNATION: CLASS ....2.....
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DATE: . 13.08.91

SURFACE SPREAD OF FLAME TESY - 8BS 476 : Part 7 : 1987

LABORATORY RECORD SHEET

CUENT: ... . ... . EEC Commission . ...

Client's Reference
Specimen No. 1 2 3 4 5 6 9
Travel & 1% mins 290 mm|300 mm{300 mm|300 mm|280 mm|270 mm mm mm men
_Time ta travel min | sec | min | sec | min | sec | min | sec | min | sec | min | sec | min | sec | min | sec | min | sec

75mm ol21] of16] 019 ] ol19] 0-{23 | o |22

_165mm 0|38} o0f40 ) 0136 | 0{37] 039 0|36

190mm ol{as| ol48| ol46 | olso] ol48| 0 |47

215mm ols6] ols9| olss 0 |58

 240mm 1118 1420f 1409 { 1]15] 1]05| 1|21

265mm 112 1119 1|28

290mm 1130) 1]24) 1j26] 1)25] 1135

375mm 1{45( 1{55| 1145 - 155} 1159

455mm 228 3]00| 3430 | 2-lo0| 2(23] 2|34

500mm 400 4al1s5| 2]s5] 3|10 2|59

525mm 3{s50] 3147 3|50

600mm 6| 40

675mm i

710mm

750mm

785mm %

825mm ;
Time to final travel 410 5|15 4a28| 7]43| a|33]| 4|58
Final Travel 495 mm| 510 mm| 520 ‘mm| 625 mm| 560 mm| 540 mm mem men m

More than 6 specimens tested? ..NO
Yes

Any supplementary observations? .. ...

(Note: If yes, see reverse)
DESIGNATION: CLASS
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SURFACE SPREAD OF FLAME TEST - BS 476 : Part 7 : 1987

LABORATORY RECORD SHEET

Ctlient's Reference

Specimen No.

Travel & 1% mins

60 mm

50 mm

80 mm

55 mm

50 mm

.. Time to travel

min

sec

min | sec

min | sec

min | sec

min | sec

min

sec

min

sec

min

sec

75mm

_165mm

190mm

215mm

240mm

265mm

290mm

375mm

455mm

500mm

525mm

825mm

Time tofinal travel

1 j00

1 }00

Final Travel

60 mm

50 mm

80 mm

55 mm

60 mm

50 mm

Any supplementary observations? . .

(Note: if yes, see reverse)

No . ...

More than 6 specimens tested?

No
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Harmonization of European test procedures for reaction to fire
of building products

- sSummary -

Within a programme carried out together with official test
laboratories of 6 European countries an exchange of experience
about fire tests on building products was organized. The work
included the following tests:

- Brandschacht, DIN 4102 part 15 and 16

- Epiradiateur, NFP 92 501

- Spread of flame test, BS 476 part 7

The test equipment and the procedures at first were examined in

.~ relation to their applicability within a European frame work.

The test procedure for the Brandschacht following DIN 4102
part 1 was already under revision at the beginning of the
programme. The new edition of DIN 4102 part 15 and part 16
included a test procedure the description of which had been
improved significantly and which contained a calibration

procedure for the test apparatus.

For the Epiradiateur test and the Spread of flame test at first
a revision was necessary. Due to the work to solve constructive
details, due to the need of comparative tests and due to the
need for discussion in national standard bodies this tock a
rather long time.

As far as the test equipment was not available it was provided

for each of the participating laboratories.

| By three leading laboratories (MPA NRW, CSTB, WFRC) training
courses of one week were organized. In these training courses a
technician and an engineer of each of the participating
laboratories was made familiar with the various tests. The
technicians were trained in the practice of handling the test

apparatus and the procedure of tests. Each of them had the



opportunity to carry out the tests himself. The engineers were
made familiar with the theoretical background and the planning

of the tests as well as the evaluation of test results.

In the next phase the laboratories were visited by repre-
sentatives of the leading labs. It turned out that for a number
of laboratories corrections had to be made and a second visit
to examine the laboratory was necessary. When the visits showed
that the test egquipment was in good estate and after a
statement that the staff of the laboratories was able to carry
out the tests in a correct way the programme was terminated by
round robin tests on 11 materials. The results of these round
robin tests show a rather good success of the programme.iln

nearly all cases the test results fitted together rather well.

Not all of the participating laboratories have performed the
whole work which had to be done. The present state of the work
in the laboratories allows the following statement:
The institutes

TNO Institute for Building Materials

and Structures

Lange Kleiweg 5

NL-2288 GH Rijswijk / Netherlands

Laboratorium voor Aanwending van
Brandstoffen en warmte Overdracht
Ottergemsesteenweg 711

B-9000 Gent / Belgium

Laboratoire National d’Essais
1, Rue Gaston Boissier

F-75015 Paris / France

have correct Brandschacht-apparatus and are able to carry out
tests following DIN 4102 part 16 (Brandschachttest) in a



correct way. The laboratory

Warrington Fire Research Centre
Holmesfield Road

GB-Warrington Cheshire
WAl 2DS / Great Britain

still has to carry out an additional calibration test.

The MPA NRW has the Epiradiateur following NFP 92 501 and the
Spread of flame test apparatus following BS 476 part 7 and has
proved by the tests that it is able to perform the

corresponding tests in a correct way.
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