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Details Uber die Versuchsanordnung sind im Abschlu3bericht Teil I
enthalten.

Die Anordnung der MeBstellen ist den nachfolgenden Abbildungen zu
entnehmen

Im nachfolgenden sind fir jeden Versuch folgende MeBergebnisse
protokolliert:

Blatt 1: Mittelwert der Brandraumtemperaturen 10 cm unter der Decke
(Kurve 1), Zulufttemperatur (Kurve 2)

Blatt 2: Temperatur in 2 mm {(Kurve 4) und 50 mm Wanddicke {(Kurve 5)
des Vergleichsbauteils Stahlplatte sowie in 50 mm Wanddicke des
Vergleichsbauteils Stahlzylinder I (Kurve 2)

Blatt 3: Temperaturverlauf in der Thermosaule "A" MeBstellen 13-18

(Kurven 13-18)

Blatt 4: Temperaturverlauf in der Thermosdule “D” MeBstellen 7-12

(Kurven 7-12)

Blatt 5: Temperaturverlauf in der Thermos&dule "“"B" - MeBstellen 19-24
(Kurven 19-24)

|

Blatt 6: Temperaturverlauf in der Thermosidule “C” MeBstellen 25-30

{Kurven 25-30)

Blatt 7: Gewichtsverlust

Blatt 8: 02, COz und CO-Anteile der Abgase

Blatt 9: relative Durchléssigkeit in ¥ der Abgase

Blatt 10: Druckdifferenzverlauf im Brandraum

Blatt 11: Zeitlicher Verlauf der Zuluftrate

Blatt 12: Zeitlicher Verlauf der Wérmestromdichten:'Kurve 1:
Gesamtwi@rmestromdichte (s. Abb. 10, Pos. 1), Kurve 3:
Strahlungswarmestromdichte aus dem Mittelwert der

Brandraumtemperaturen unter der Decke

Blatt 13: Energiefreisetzungsrate (Heat Release Rate) aus der 0Oz und
COz - Abgaskonzentration



Abb. 1: Versuchsanlage fur natirliche Brande
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Vergleichselement “Stahi“ (V 2A)

50

30

[ |

80

=

HMPA 865

1

na

Bohrung 30 mm , Wanddicke SO mm
M2

12 Bahrung SO am , Wanddicke 3C am
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Schnitt B-8

Anordnung der Strahlungs- und Gesamt-
witmestromdichte~Mefgerdte, der Beob-
achtungsoffaungen und Vergleichsbauteile
(Zylinder)
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Abb. 77: Draufsicht auf die Anordnung der TemperaturmeBstellen unter
der Brandraumdecke und die Thermosdulen A bis D
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Ergebnisse zu Versuch 4.2.1

Brandmenge: 10.0 kg Isopropanol
Zuluft: ca. 6000 m3/ h
‘Temperatur
in 50 mm Tiefe des
Vergleichsbauteils: 27 K nach 12 Minuten

aquivalente
Branddauer tzm: 10,6 Minuten
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Abb. 1: Sicht in den Brandraum

vor dem Versuch

Abb. 2: Sicht in den Brandraum

nach dem Versuch



Versuch 4.2.1
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Versuch 4.2.1 Blatt 2
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Versuch 4.2.1 Blatt 3
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Versuch 4.2.1 Blatt 4
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Versuch 4.2.1 Blatt b
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Versuch 4.2.1 Blatt &
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Versuch 4.2.1

Blatt 7/

Gewichtsverlust
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Versuch 4.2.1
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Blatt 8
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Versuch 4.2.1 Blatt 9
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Versuch 4.2.1 - Blatt 410
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Versuch 4.2.1 Blatt 11
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Versuch 4.2.1 Bilatt 172
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Warmestromdichten unter der Decke und im
Bereich des Brandraumverschlusses



Versuch 4.2.1 Blatt 43
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Ergebnisse zu Versuch 4.2.2

Brandmenge: 60.0 kg Isopropanol
Zuluft: ca. 6000 m3/h
Temperaiur

- in 50 mm Tiefe des
Vergleichsbauteils: 135 K nach 30 Minuten
aquivalente

Branddauer tym: 30,2 Minuten



Sicht in den Brandraum

vor dem Versuch

1

Abb.

Sicht 1n den Brandraum

nach dem Versuch

Abb. 2



Versuch 4.2.2 Blatt 1

1200

1100

1000

g

700

600

500

400

300

200

100

0

3
'rrnni11111frrrran111111Trrfrrnm11111nlxunllnnnlnllnuu

0 6 12 18 24 30 36 42 4?4 n U t o ﬂ
1



Versuch 4.2.2 Blatt 2
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Versuch 4.2.°2 Blatt 4
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Versuch 4.2.2 Blatt b
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Versuch 4.2.2 Blatt b
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Versuch 4.2.2 Blatt 7

14

kg

— Gewichtsverlust
:Tllll‘lllll]lll“l“llllll“l1 l!illlll“lllll“lll“lll
0 B 12 18 24 30 38 42 48 54 B0

Minuten



Versuch 4.2.2 Blatt B
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Versuch 4.2.°2
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Versuch 4.2.2 Blatt 10
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Versuch 4.2.°2 Blatt 11
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Versuch 4.2.2 Blatt 12
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Versuch 4.2.2 Blatt 13
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Ergebnisse zu Versuch 4.2.3

Brandmenge: 90.0 kg Isopropanol
Zuluft: ca. 6000 m3/h
Temperaiur

in 50 mm Tiefe des

Vergleichsbauteils: 146 K nach 26 Minuten
aquivalente

Branddauer tym: 31,8 Minuten



Abb. 1: Sicht in den Brandraum

vor dem Versuch
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Abb. 2:

Sicht in den Brandraum
nach dem Versuch
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Versuch 4.2.3 Blatt 2
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Versuch 4.2.3 Blatt 4
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Versuch 4.2.3 Blatt &6

1200

1100 —

1000 —

500

400

300

200

100y 1 30 sSS—————
0 K“llllll]‘lllljllll“l|||lllH“ll”“lll““l“lllll“ll
0 6 12 8 24 30 3 42 48 54 60

Minuten

Temperaturverlauf in der Thermosaule "C"
(Mess—-Stellen 25 bis 30)



L
}
83!
-
¢t
~

Versuch 4.2.3
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Versuch 4.2.3
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Versuch 4.2.3 Blatt 9
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Versuch 4.2.3 Blatt 10

Pa

10

Jlll’llllllllllllllllllIHHIlllll!llllllllllllIllllllllll
0 B 12 18 24 30 35 42 48 54 60
Minuten

Druckdifferenzverlauf im Brandraum



Versuch 4.2.3
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Versuch 4.2.3 Blatt 12
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Ergebnisse zu Versuch 4.2.4

Brandmenge: 60.0 kg Isopropanol
Zuluft: ca. 6000 m3/h
Tempera{ur

in 50 mm Tiefe des

Vergleichsbauteils: 103 K nach 26 Minuten
aquivalente

Branddauer t5m: 25,1 Minuten



Sicht in den Brandraum

vor dem Versuch

1
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Sicht in den Brandraum

nach dem Versuch

Abb. 2
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Ergebnisse zu Versuch 4.2.5

Brandmenge: 75.0 kg Isopropanol
Zuluft: ca. 6000 m3/h
Temperaiur

in 50 mm Tiefe des

Vergleichsbauteils: 171 K nach 38 Minuten
aquivalente

Branddauer 3y 35,5 Minuten



Abb. 1: Sicht in den Brandraum
vor dem Versuch

Abb. 2: Sicht in den Brandraum
nach dem Versuch
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Ergebnisse zu Versuch 4.3.1

Brandmenge: 60.0 kg Methylalkohol
Zuluft: ca. 6000 m3/h
Tempera{ur

in 50 mm Tiefe des

Vergleichsbauteils: 64 K nach 54 Minuten
aquivalente

Branddauer tym: 18,3 Minuten



Abb. 1: Sicht in den Brandraum
vor dem Versuch

Abb. 2: Sicht in den Brandraum
nach dem Versuch
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Ergebnisse zu Versuch 4.3.2

Brandmenge: 90.0 kg Methylalkohol
Zuluft: ca. 6000 m3/h
Temperaiur

in 50 mm Tiefe des

Vergleichsbauteils: 69 K nach 38 Minuten
aquivalente

Branddauer t3: 19,2 Minuten



Abb. 1: Sicht in den Brandraum
vor dem Versuch

Abb. 2: Sicht in den Brandraum
nach dem Versuch
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Ergebnisse zu Versuch 4.3.3

Brandmenge: 60.0 kg Methylalkohol
Zuluft: . ca.6000 m3/h
Temperatur

in 50 mm Tiefe des

Vergleichsbauteils: 51 K nach 30 Minuten
aquivalente

Branddauer t3m: 15,8 Minuten
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Ergebnisse zu Versuch 4.3.4

Brandmenge: 180.0 kg Methylalkohol
Zuluft: ca. 6000 m3/h
Temperatur

in 50 mm Tiefe des

Vergleichspunktes: 180 K nach 42 Minuten
aquivalente

Branddauer tyq: 36,8 Minuten
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Temperaturverlauf in der Thermosaule "A"
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Druckdifferenzverlauf im Brandraum
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