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Details Uber die Versuchsanordnung sind 1m AbschluB3bericht Teil I
enthalten.

Die Anordnung der MeBstellen ist den nachfolgenden Abbildungen zu
entnehmen

Im nachfolgenden sind fuUr Jeden Versuch folgende MeBergebnisse
protokolliert:

Blatt 1: Mittelwert der Brandraumtemperaturen 10 cm unter der Decke
(Kurve 1), Zulufttemperatur (Kurve 2)

Blatt 2: Temperatur in 2 mm {(Kurve 4) und 50 mm Wanddicke {(Kurve 5)
des Vergleichsbauteils Stahlplatte sowie in 50 mm Wanddicke des
Vergleichsbauteils Stahlzylinder I (Kurve 2)

Blatt 3: Temperaturverilauf in der Thermosidule “"A” MeBstellen 13-18

(Kurven 13-18)

MeBstellen 7-12

{

Blatt 4: Temperaturverlauf in der Thermosdule "D"
(Kurven 7-12)

Blatt 5: Temperaturverlauf in der Thermosadule "B" MeBstellen 19-24

(Kurven 19-24)

Blatt 6: Temperaturverlauf in der Thermosdule “C“ MeBstellen 25-30

(Kurven 25-30)

Blatt 7: Gewichtsveriust

Blatt 8: 0z, COz und CO-Anteile der Abgase

Blatt 9: relative Durchlassigkeit in ¥ der Abgase

Blatt 10: Druckdifferenzverliauf im Brandraum

Blatt t11: Zeitlicher Vertlauf der Zuluftrate

Blatt 12: Zeitlicher Verlauf der Wérmestromdichten:.Kurve i:
Gesamtwarmestromdichte (s. Abb. 10, Pos. 1), Kurve 3:
Strahlungswarmestromdichte aus dem Mittelwert der

Brandraumtemperaturen unter der Decke

Blatt 13: Energiefreisetzungsrate (Heat Release Rate) aus der Oz und
COz - Abgaskonzentration
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Abb. 1: Versuchsanlage fir natirliche Brande
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der Brandraumdecke und die Thermosdulen A bis D
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Ergebnisse zu Versuch 4.3.5

Brandmenge:

Temperatur
in 50 mm Tiefe des
Vergleichsbauteils:

aquivalente
Branddauer t3y:

160 kg Methylalkohol

146 K nach 32 Minuten

31,8 Minuten



Sicht in den Brandraum

vor dem Versuch

1

Abb.

Sicht in den Brandraum

nach dem Versuch

2

Abb.
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Versuch 4.3.5 Blatt 4

1200

1100 —

1000 —

0 6 2 18 24 30 38 42 48 54 60
Minuten

Temperaturverlauf in der Thermosaule “D"



Versuch 4.3.5 Blatt b
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Versuch 4.3.58

Blatt 8

%
24

o |

o b 02

18:—

16 :"

|-

12:-

0 |

o

o L

s

, L coe

0— ———————

02, CO2 und CO

42

8 54 B0
Minuten



Versuch 4.3.5 Blatt 9
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Versuch 4.3.5 Blatt 10
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Ergebnisse zu Versuch 4.3.6

Brandmenge: 160 kg Methylalkohol
Zuluft: ca. 6000 m3/ h
Temperatur

in50 mm Tiefe ‘qe's

Vergleichsbauteils: 160 K nach 30 Minuten
aquivalente

Branddauer t3: 33,9 Minuten



Abb. 1: Sicht in den Brandraum
vor dem Versuch

Abb. 2: Sicht iIn den Brandraum
nach dem Versuch
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Versuch 4.3.6 Blatt 3
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Versuch 4.3.6
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Versuch 4.3.6 Blatt b
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Versuch 4.3.86 Blatt 7
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Versuch 4.3.06
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Versuch 4.3.6
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Versuch 4.3.6 Blatt 10
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Versuch 4.3.6 Blatt 11
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Versuch 4.3.6 Blatt 12
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Versuch 4.3.6
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Ergebnisse zu Versuch 4.4.2

Brandmenge: 443 kg Sanitarkrepp
Zuluft: ca. 6000 m3/h
Temperaiur

in 50 mm Tiefe des

Vergleichsbauteils: 60 K nach 567 Minuten
aquivalente

Branddauer t3q,: 17,5 Minuten



Abb. 1: Sicht in den Brandraum
vor dem Versuch

Abb. 2: Sicht in den Brandraum
nach dem Versuch
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Versuch 4.4.2 Blatt 2
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Versuch 4.4.2 Blatt 3
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Versuch 4.4.2 Blatt 4

720

640

480

400

240 [

160

%IIIIIIIIIHIIlIIIHIIlllllllllllllllllllIlillllllllllllllllllIIIHIIIIHIIH]

0 80 160 240 320 400 480 560 640 720 800

Minuten

Temperaturverlauf in der Thermosaule "D"



Versuch 4.4.° Blatt b
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Versuch 4.4.2 Blatt 8
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Versuch 4.4.2 Blatt 9
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Ergebnisse zu Versuch 4.4.3

Brandmenge: 467 kg Sanitarkrepp
Zuluft: ca. 6000 m3/h
Temperaiur

in 50 mm Tiefe des

Vergleichsbauteils: 66 K nach 474 Minuten
aquivalente

Branddauer t3m,: 18,7 Minuten
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Versuch 4.4.3 Blatt 8
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Versuch 4.4.3 Blatt 10
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Versuch 4.4.3 Blatt 12
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Versuch 4.4.3 Blatt 13
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Ergebnisse zu Versuch 4.4.4

Brandmenge: 706 kg Sanitarkrepp
Zuluft: ca. 6000 m3/h
Temperaiur

in 50 mm Tiefe des

Vergleichsbauteils: 72 K nach 500 Minuten
aquivalente

Branddauer t3m: 19,7 Minuten
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Versuch 4.4.4 Blatt 9
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Ergebnisse zu Versuch 4.5.1

Brandmenge: 5% kg Polypropylen-Teile
Zuluft: ca. 6000 m3/h
Temperafur

in 50 mm Tiefe des
Vergleichsbauteils: 117 K nach 68 Minuten
aquivalente

Branddauer t3m: 27,4 Minuten
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Versuch 4.5.1 Blatt 2
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Versuch 4.5.1 Blatt B8
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Ergebnisse zu Versuch 4.5.2

Brandmenge: 50 kg Polypropylen-Teile
Zuluft: ca. 6000 m3/h
Temperaiur

in 50 mm Tiefe des
Vergleichsbauteils: 134 K nach 66 Minuten
aquivalente

Branddauer tym: 30,0 Minuten



Abb. 1: Sicht in den Brandraum
vor dem Versuch
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Versuch 4.5.2 Blatt 2
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Versuch 4.5.2 Blatt 3
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Versuch 4.5.2 Blatt 8
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Versuch 4.5.2 Blatt 12

W/cm?
4.0

3.6

3.2

2.8

2.4

2.0

1.6

1.2

0.8

0.4

llllllilllllllllllIlllllﬁll!lllll!illl

0.0 ‘
0.0 8.0 18.0 24.0 32.0 40.0 48.0 56.0 84.0 72.0 80.0

Minuten

Warmestromdichten unter der Decke und im
Bereich des Brandraumverschlusses



Versuch 4.5.2 Blatt 413

MW

10

Mwﬁ%mﬂ'rﬂﬁﬂﬂmﬁhmﬁ%ﬁﬁﬁ‘lﬁﬁﬁlhli“ll

HEAT RELEASE RATE

0

8 16 24 32 4 48 5 64 72 80
Minuten



Ergebnisse zu Versuch 4.5.3

Brandmenge: 51 kg Polypropylen-Teile
Zuluft: ca. 6000 m3/h

Temperaiur

in 50 mm Tiefe des

Vergleichsbauteils: 143 K nach 66 Minuten
aquivalente

Branddauer tzm: 31,4 Minuten



Abb. 1: Sicht in den Brandraum
vor dem Versuch
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Versuch 4.5.3 Blatt 2
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Versuch 4.5.3 Blatt b
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Versuch 4.5.3 Blatt 6
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Versuch 4.5.3 | Blatt 8

24

22 —

20 —

8 —

14

12 —

10 —

— CO
0 bbby

02

- coz
» du

0

8

16 24 32 40 48 56 64 T2 8
Minuten

02, COZ2 und CO



Versuch 4.5.3 Blatt 9
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